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 خدا وامتٍ

 ايسانملي استاودازد  ساشمان تا آضىايي

قداًَى اصد ق قدَاً٘ي ٍ هقدشسات هؤػؼدٔ اػدتاًذاسد ٍ        3ؤػؼٔ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى تِ هَرة تٌدذ ٗدم هدادٓ   ه

تٌْا هشرغ سػوٖ کـَس اػت کِ ٍظ٘لِ تؼ٘٘ي، تدذٍٗي ٍ ًـدش اػدتاًذاسدّإ     1371تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى، هصَب تْوي هاُ 

 هلٖ )سػوٖ( اٗشاى سا تِ ػْذُ داسد. 

تدِ   29/6/90تاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى تِ هَرة ٗکصذ ٍ پٌزاُ ٍ دٍه٘ي رلؼِ ؿَسإ ػالٖ اداسٕ هدَس   ًام هَػؼِ اػ

 رْت  ارشا ات ؽ ؿذُ اػت.  24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـ٘٘ش ٍ عٖ ًاهِ ؿواسُ 

کاسؿٌاػاى ػاصهاى، صاحة ًظشاى هشاکدض ٍ هؤػؼدات   تذٍٗي اػتاًذاسد دس حَصُ ّإ هختلق دس کو٘ؼَ٘ى ّإ كٌٖ هشکة اص 

ػلوٖ، پظٍّـٖ، تَل٘ذٕ ٍ اقتصادٕ آگاُ ٍ هشتثظ اًزام هٖ ؿَد ٍکَؿـٖ ّوگام تا هصالح هلٖ ٍ تا تَرِ تِ ؿدشاٗظ تَل٘دذٕ،   

كٌدداٍسٕ ٍ تزدداسٕ اػددت کددِ اص هـدداسکت آگاّاًددِ ٍ هٌصددلأً صدداحثاى حددد ٍ ًلددغ، ؿدداهن تَل٘ذکٌٌددذگاى، هصددشكکٌٌذگاى، 

سکٌٌذگاى ٍ ٍاسد کٌٌذگاى، هشاکض ػلوٖ ٍ تخصصٖ، ًْادّا، ػاصهاى ّإ دٍلتٖ ٍ ؿ٘ش دٍلتٖ حاصن هٖ ؿَد.  پ٘ؾ ًدَٗغ  صاد

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تشإ ًظشخَاّٖ تِ هشارغ رٕ ًلغ ٍ اػضإ کو٘ؼَ٘ى ّإ كٌٖ هشتَط اسػال ه٘ـَد ٍ پغ اص دسٗاكت 

ى سؿتِ عشق ٍ دس صَست تصَٗة تِ ػٌَاى اػتاًذاسد هلٖ )سػوٖ( اٗدشاى اداج ٍ   ًظشّا ٍ پ٘ـٌْادّا دس کو٘تٔ هلٖ هشتثظ تا آ

 هٌتـش هٖ ؿَد.

  ٖ کٌٌدذ  پ٘ؾ ًَٗغ اػتاًذاسدّاٖٗ کِ هؤػؼات ٍ ػاصهاى ّإ ػ قِ هٌذ ٍ رٕ ص ق ً٘ض تا سػاٗت ضَاتظ تؼ٘٘ي ؿذُ تْ٘دِ هد

ٗدشاى اداج ٍ هٌتـدش هدٖ ؿدَد.  تدذٗي تشت٘دة،        دسکو٘تٔ هلٖ عشق ٍ تشسػٖ ٍ دسصَست تصَٗة ، تِ ػٌَاى اػدتاًذاسد هلدٖ ا  

تدذٍٗي ٍ دس کو٘تدٔ هلدٖ     5اػتاًذاسدّاٖٗ هلٖ تلقٖ هٖ ؿًَذ کِ تش اػاع هلاد ًَؿتِ ؿذُ دس اػتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى ؿدواسٓ    

 اػتاًذاسد هشتَط کِ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـک٘ن ه٘ذّذ تِ تصَٗة سػ٘ذُ تاؿذ.

ٖ  اػضإ اص هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػاصهاى ٖ  تد٘ي  ػداصهاى  اصدل (ISO)اػدتاًذاسد   الوللد
الوللدٖ الکتشٍتکٌ٘دم    تد٘ي  کو٘ؼدَ٘ى  1

(IEC)
ٖ  اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى ٍ 2 ٖ  ؿٌاػد (OIML) قداًًَ

4ساتدظ  تٌْدا  تدِ ػٌدَاى   ٍ اػدت  3
کدذکغ ؿدزاٖٗ    کو٘ؼدَ٘ى  

(CAC)
ٖ  ؿشاٗظ تِ تَرِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .کٌذ هٖ كؼال٘ت کـَس دس 5 ٕ  ٍ کلد ٕ  ً٘اصهٌدذ  خداف  ّدا

 .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ رْاى صٌؼتٖ ٍ كٌٖ ػلوٖ، ّإ پ٘ـشكت آخشٗي اص کـَس،

ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى هٖ تَاًذ تا سػاٗت هَاصٗي پ٘ؾ تٌٖ٘ ؿذُ دس قداًَى، تدشإ حواٗدت اص هصدشف کٌٌدذگاى ، حلد        

ل اعوٌ٘اى اص ک٘ل٘ت هحصَلات ٍ ه حظات صٗؼت هح٘غٖ ٍ اقتصادٕ، ارشإ تؼضٖ اص ػ هت ٍ اٗوٌٖ كشدٕ ٍ ػوَهٖ، حصَ

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى سا تشإ هحصَلات تَل٘ذٕ داخن کـَس ٍ/ ٗا اق م ٍاسداتٖ، تا تصَٗة ؿَسإ ػدالٖ اػدتاًذاسد، ارثداسٕ    

ِ  ًواٗذ. ػاصهاى هٖ تَاًذ تِ هٌظَس حل  تاصاسّإ ت٘ي الوللٖ تشإ هحصَلات کـَس، ارشإ اػتاًذاسد کالاّإ صادساتٖ ٍ دسرد

ّدا ٍ هؤػؼدات كؼدال دس    تٌذٕ آى سا ارثاسٕ ًواٗذ. ّوچٌ٘ي تشإ اعوٌ٘اى تخـ٘ذى تِ اػتلادُ کٌٌذگاى اص خدذهات ػداصهاى  

ا ٍ ّهح٘غٖ، آصهاٗـگاُ صهٌ٘ٔ هـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ صذٍس گَاّٖ ػ٘ؼتن ّإ هذٗشٗت ک٘ل٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت

ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػداع ضدَاتظ   هشاکض کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌزٖ( ٍػاٗن ػٌزؾ، ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ ػاصهاى

ّا اػغا ٍ تدش ػولکدشد   کٌذ ٍ دس صَست احشاص ؿشاٗظ لاصم، گَاٌّ٘اهٔ تأٗ٘ذ ص ح٘ت تِ آىًظام تأٗ٘ذ ص ح٘ت اٗشاى اسصٗاتٖ هٖ

دػتگاُ ت٘ي الوللٖ ٗکاّا، کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌزٖ( ٍػاٗن ػدٌزؾ، تؼ٘د٘ي ػ٘داس كلدضات گشاًثْدا ٍ       کٌذ. تشٍٗذآى ّا ًظاست هٖ

 .اًزام تحق٘قات کاستشدٕ تشإ استقإ ػغح اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظاٗق اٗي ػاصهاى اػت

 

                                                 
1- International organization for Standardization 

2- International Electro technical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal) 
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 استاودازدتدييه کمیسیًن فىي 

 - (DSC) يتفاضل يزيتط يزيش گسماسىج -صلة PVC َايلًلٍ»

 « َاتلًزچٍذيب  يآوتالپ يسگی: اوداش2ٌقسمت 
 

 سمت ي/ يا ومايىدگي زئیس: 

 آسٗا ًؼة، كضِ 

 )دکتشٕ ؿ٘وٖ آلٖ(
 

 پظٍّـکذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگاُ اػتاًذاسد
 

 دتیس:

 ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا اكتخاسٕ داكچاّٖ، ػوِ٘ 

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(

 

 )حشٍف اللثا)اػاهٖ تِ تشت٘ة : اعضاء
  

 ت٘گلشٕ، حؼي

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ تزضِٗ(
 

 پظٍّـکذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگاُ اػتاًذاسد
 

 حؼٌٖ٘، هزتثٖ 

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ آلٖ(
 

 تٌذس آتاداى دُ ّضاسؿشکت 

 حکوت٘اى، ػلٖ اصـش 

 )کاسؿٌاع ؿ٘وٖ(
 

 ؿشکت ًگ٘ي ع٘ق پاسع
 

 سدائٖ، احؼاى 

 زضِٗ()کاسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ ت
 

 اداسُ کن اػتاًذاسد اػتاى ّوذاى
 

 صٌؼتگش، الْام

 )کاسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(
 

 ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا

 ػٌذل٘ثٖ، هشٗن

 )کاسؿٌاع ؿ٘وٖ(
 

 ساک آصهاٗـگاُ هشرغ ؿ٘وٖ تزضِٗ

 كشّادٕ، رکشٗا  

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(
 

 ؿشکت كشاپن رن

 ٍح٘قٖ پ٘شاٗؾ، هْذٕ

 ()کاسؿٌاع ؿ٘وٖ

 
 

 ؿشکت اسکاى لَلِ
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 ّاؿوٖ، هْذٕ

 )دکتشٕ ؿ٘وٖ تزضِٗ(

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 داًـگاُ تَػلٖ ػٌ٘ا ّوذاى
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 فُسست مىدزجات

 صفحٍ  عىًان

 ب ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تا آؿٌاٖٗ

 د اػتاًذاسد تذٍٗي كٌٖ کو٘ؼَ٘ى

 ُ گلتاس پ٘ؾ

 1 ّذف ٍ داهٌِ کاستشد      1

 1 اصغ حات ٍ تؼاسٗق      2

 2 ًوادّا ٍ اختصاسات     3

 2 اصَل آصهَى      4

 2 ٍػاٗن     5

 2 ّا ػاصٕ آصهًَِآهادُ     6

 3 سٍؽ اًزام آصهَى     7

 3 ت٘اى ًتاٗذ     8

 6 گضاسؽ آصهَى     9

 DSC 7 ّٕاٖهٌحٌ ّإ هوکياسائِپَ٘ػت الق )اع ػاتٖ( 

 9 ّاٖاص حضَس اكضٍدً ًٖاؿ ّٕام٘اص پ ٖهخال ػاتٖ( پَ٘ػت ب )اع

 10 خغا ٖهٌاتغ احتوال (ٖج )اع ػات َػت٘پ

 11 كشآٍسؽدهإ  ٍآًتالپٖ رٍب  ي٘استثاط ت (ٖت )اع ػات َػت٘پ

 12 کتاتٌاهِ (ٖث )اع ػات َػت٘پ

  

  

  

  

  

  
 

 

 

 

 

 



 ٍ 

 

 

 گفتاز پیص

 ٖآًتدالپ  ٕشگ٘: اًذاص2ُقؼوت  -( DSC) ٖتلاضل ٖسٍتـ ٖاػٌزسٍؽ گشه -صلة PVC ّإلَلِ» اػتاًذاسد

 تدذٍٗي  ٍ تِْ٘تَػظ ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا  هشتَط ّإ دسکو٘ؼَ٘ى آى ًَٗغ پ٘ؾ کِ «ّاتلَساِرٍب 

ٖ  کو٘تٔ ِ٘ر ػٗم ّضاس ٍ دٍٗؼت ٍ ّلتاد ٍ پٌزو٘ي ا دس ٍ ؿذُ اػدتاًذاسد صدٌاٗغ ؿد٘و٘اٖٗ ٍ پل٘ودش      هلد

 اص ق قاًَى 3 هادٓ ٗم تٌذ اػتٌاد تِ اٗي اػتاًذاسد اٌٗم ،اػت گشكتِ قشاس تصَٗة سدهَ 10/10/1393هَس  

 هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي هصَب ،هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاىهقشسات  ٍ قَاً٘ي

  .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى

ٔ  دس اًٖرْد  ٍ هلٖ ّإ پ٘ـشكت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حل  تشإ خدذهات،   ٍ ػلدَم  صدٌاٗغ،  صهٌ٘د

ٕ  کِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ تزذٗذًظش لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ اٗدي   تکو٘دن  ٍ اصد ق  تدشا

 تٌاتشاٗي، تاٗذ .گشكت خَاّذ قشاس تَرِ هَسد هشتَط كٌٖ کو٘ؼَ٘ى دس ًظش تزذٗذ ٌّگام ؿَد، اسائِ اػتاًذاسدّا

  .کشد اػتلادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تزذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ

 

 :اػت صٗش ؿشق تِ گشكتِ قشاس اػتلادُ هَسد اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ کِ خزٕأثغ ٍ ههٌ
ISO 18373-2 :2008, Rigid PVC pipes - Differential scanning calorimetry (DSC) method -  

Part 2:  Measurement of the enthalpy of fusion of crystallites 
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      : 2قسمت  -( DSC) يتفاضل يزيتط يزيش گسماسىج -صلة PVC يَالًلٍ

 َاتلًزچٍذيب  يآوتالپ يسیگاوداشٌ

 َدف ي دامىٍ کازتسد 9

 PVC ّإ لَلِآصهًَِ دس ّاتلَساِرٍب  ٖآًتالپگ٘شٕ سٍؿٖ تشإ اًذاصُ تؼ٘٘يّذف اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد 

گشهاٖٗ تا اػتلادُ اص گشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضدلٖ   تاسٗخچِگ٘شٕ اسد تش اػاع اًذاصُتاؿذ. اٗي اػتاًذهٖ صلة

(DSCٖه )ِّإ تاؿذ ٍ تشإ اًَاع لَلPVC داسد.  دکاستش صلة 

 اصغلاحات ي تعازيف 2

 سٍد:کاس هٖدس اٗي اػتاًذاسد اصغ حات ٍ تؼشٗق صٗش تِ

 9ومايي مىحىيتصزگ 2-9

 .ًواٖٗ()تضسگ Bٍ آؿاصٗي  A( دس اعشاف آؿاصٗي DSCتـٖ تلاضلٖ )ًواٖٗ هٌحٌٖ گشهاػٌزٖ سٍتضسگ

 Aآغاشيه  2-2

 اػت. "حاًَِٗ"ّإ تلَساِرٍب ؿشٍع  دٌّذًُـاى "رٍب آًتالپٖ  گ٘شٕاًذاصُ "

  B ،TPآغاشيه  2-3

  .كشآٍسؽت٘ـٌِ٘ دهإ 

 A ،ΔHAآوتالپي ذيب، گسماگیس  2-4

  .ّإ حاًَِٗ دس لَلِتلَساِرٍب آًتالپٖ 

 ؿَد.آًتالپٖ رٍب تش حؼة طٍل تش گشم ت٘اى هٖ -يادآيزي

 خظ مثىاي دستگاَي 2-5

 خالٖ )ٗؼٌٖ کاّؾ صهٌِ٘(.( آصهًَِداسًذُ )ًگِ آصهًَِ 2گ٘شٕ تا پياًذاصُ

 آشمًوٍمًقعیت  2-6

 هَقؼ٘ت تِْ٘ آصهًَِ اص كشآٍسدُ.

 3ساشيگاش پاک 2-7

 احش.تٖهٌظَس اعوٌ٘اى اص ٗم هح٘ظ گاص هَسد اػتلادُ تِ

 َاي تکسازيآشمًوٍ 2-8

 ؿذُ اص ٗم هَقؼ٘ت ٗکؼاى. تِّْ٘إ آصهًَِ

                                                 
1- Curve Magnification 

2- Pan 

Purge Gas 3-  
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 ومادَا ي اختصازات 3

DSC     گشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضلٖ؛ 

TP   ِ؛كشآٍسؽٍػ٘لِ رٍب دس عٖ دػت آهذُ تِدهإ ت٘ـٌِ٘ ت 

ΔHA     .آًتالپٖ رٍب 

 اصًل آشمًن 4

ٕ   DSCگشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضلٖ ) دس  A-ٗدا گشهداگ٘ش   ،ΔHAآصهدَى آًتدالپٖ رٍب،    (، سٍؿدٖ هٌاػدة تدشا

ِ  شإهَسد اػتلادُ ت كشآٍسؽؿشاٗظ تِ رٍب  آًتالپٖ. [2ٍ  1] تاؿذهٖ PVCّإ كشآٍسدُ تؼدتگٖ   تَل٘ذ لَلد

اص  .تاؿدذ کِ داسإ خصَص٘ات هکاً٘کٖ تٌْ٘دِ  اػت ؿذُ هٌاػة  كشآٍسؽت٘اًگش لَلِ  آى س تٌِْ٘ذاٍ هق داسد

تـ٘٘دشات دس ًدَاحٖ هَضدؼٖ    ٗداكتي  ٍ ّوچٌ٘ي اهکداى   آًتالپٖ رٍب صح٘حصٗاتٖ اسرولِ هضاٗإ اٗي سٍؽ، 

 .تشإ آصهَى هَسد ً٘اص اػت آصهًَِکِ اًذاصُ کَاکٖ اص ٍاقؼ٘ت اػت  ًاؿٖ اص اٗي تاؿذ کِ اٗي اهشهٖ كشآٍسدُ

، اٗيشؽ دّذ. تٌاتشاعشاف هح٘ظ لَلِ، تّإ هختلق دس ّا سا اص هَقؼ٘تآصهًَِػاصد اٗي هضاٗا کاستش سا قادس هٖ

إ کِ دس ح٘ي كاص ّإ حاًَِٗتلَساِ تَاًذ هَسد تشسػٖ قشاس گ٘شد.هٖ ،دس دَٗاسُ لَلِ پٖ رٍبلآًتا دس تـ٘٘شات

ا ردزب گشهدإ   تد ؿًَذ، ، رٍب هٖآصهًَِا گشها دادى تِ تؿًَذ، ػشد کشدى تؼذ اص اکؼتشٍطى لَلِ تـک٘ن هٖ

ّإ حاًَِٗ اٗي گشها سا تلَساِدّذ، ّواى عَس کِ خَد س  هٖ A-گشهاگ٘شهـخصِ ّا، تلَساًِْاى رٍب اٗي 

  کٌٌذ. رزب هٖ

 يسايل 5

 اكضاس هشتَعِ، کال٘ثشُ ؿذُ.ٍ ًشم ،DSCدستگاٌ  5-9

خالٖ ٍ  آصهًَِدػتگاُ تاٗذ تا پي  ؿَد کال٘ثشاػَ٘ى سا حذاقن تا دٍ كلض هختلق اًزام دّ٘ذ. خظ هثٌإتَصِ٘ هٖ -يادآيزي

-تِ آصهًَِهٌظَس تٌظ٘وات هَسد اػتلادُ تشإ تزضِٗ ػاصٕ ٗکؼاى تِّوشاُ تا تٌظ٘وات دهاٖٗ ٍ گاص پاک، اىپي هشرغ دس هک

 دػت آٗذ. 

 آلًمیىیًمي آشمًوٍَاي په      5-2

 .ٍ ؿ٘شُ( N2 ،Ar)تِ ػٌَاى هخال،  ،اثسساشي تيگاش پاک 5-9

 .mg 01/0تا دقت  ،ايتساشيي تجصيٍ 5-2

ِ  گشها ٗدا تدٌؾ   ،ااقَ ٗا ّش ٍػ٘لِ دٗگشٕ کِ دس ٌّگام تشؽ ، [3] ،ازٌ تا سسعت آَستٍ 5-3  دس آصهًَد

 اٗزاد ًکٌذ.

 َا ساشي آشمًوٍآمادٌ 6

تشداسٗذ تِ  سا هح٘ظ لَلِدس اعشاف  º0 ،º90 ،º180  ٍº270تشت٘ة ّإ تِدس هَقؼ٘ت آصهًَِ 4حذاقن  6-9

 ؿَد.گشكتِ ّا اص هشکض دَٗاسُ لَلِ آصهًَِعَسٗکِ 
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ٍرَد تٌؾ تشؿٖ هؼوَلا ت٘ـتش اص دهإ كشآٍسؽ هشکض دَٗاسُ  تِ دل٘ن كشآٍسؽ ػغَق داخلٖ ٍ خاسرٖ لَلِدهإ  -يادآيزي

 ؿَد.تِْ٘ هٖلَلِ دَٗاسُ اص هشکض  لَلِ اػت، تٌاتشاٗي آصهًَِ

 ؿَد.ٖ، تِ اكضاٗؾ دس پشاکٌذگٖ ًتاٗذ، هٌزش ه1ػٌکثَتٖخظ  حنّا اص هآصهًَِگشكتي  -َطداز

تاؿدذ،  إ کِ ػغح تواع ت٘ي پي ٍ آصهًَدِ ت٘ـدٌِ٘   ( سا تِ ؿ10 ± 20َُ٘) mgتا رشم  ّاٖٗآصهًَِ 6-2

 آهادُ کٌ٘ذ.

هقاٍهت رشٗاى گشهاٖٗ اص عشٗد ػٌؼَسّإ دهاٖٗ  تاػج کاّؾ ٘ـٌِ٘ کشدى ػغح تواع ت٘ي پي ٍ آصهًَِ،ت -يادآيزي

DSC ؿَد.پزٗشٕ حاصن هٖمّإ ؿاسج ٍ حذاکخش تلک٘ؿذُ کِ دس ًت٘زِ پ٘م 

تاؿدذ.  ّإ ًاصک قشاس گشكتِ تش سٍٕ کق پي هّٖإ آصهًَِ تشإ ػولکشد تٌِْ٘، دٗؼمتْتشٗي ؿکن 6-3

-5)تٌذ ػشػت آّؼتِ ٗا ت٘ؾ ٗا ااقَ  الواػٖ ٍػ٘لِ اسُّاٖٗ کِ تِ ساحتٖ تا تشؽ هقاعغ تِاػتلادُ اص آصهًَِ

هزداص   3إپٌثِٗا هتِ اَب 2کياس ًاصک تاؿذ، اػتلادُ اص ػَسا تؼ٘ آصهًَِؿًَذ، هزاص اػت. اگش هٖآهادُ ( 3

 تاؿذ.هٖ

 زيش اوجام آشمًن 7

 سٍتـٖ تلاضلٖ اعوٌ٘اى حاصن کٌ٘ذ. گشهاػٌذ اص کال٘ثشُ تَدى دػتگاُ  7-9

 قشاس دّ٘ذ.  (2-5)تٌذ  پي آلَهٌَ٘٘هٖ ّوشاُ تا دسپَؽآصهًَِ سا دس ٗم  7-2

داؿتي آصهًَِ، هٌظَس حاتت ًگِتشٗي سٍؽ تِهتذاٍلکٌذ.  حشکتدس پي ٕ گ٘شعٖ اًذاصُ ًثاٗذ آصهًَِ 7-3

ِ    پي تِ اٗي کاس تا تاؿذ.هٖ 4داسکٌٌذُداس کشدى پَؿؾ پي تا ٗم ٍػ٘لِ هَدهَد عدَس  عَس هحکدن، اهدا ًدِ تد

ؼدتي  ٕ تّااػتلادُ اص ػاٗش سٍؽ گ٘شٕ، آصهًَِ دس پي ااتزا ًوٖ ؿَد.ؿَد ٍ دس ح٘ي اًذاصُکاهن، تؼتِ هٖ

 ؿَد، هزاص اػت.داؿتي آصهًَِ هٖکِ ػثة حاتت ًگِ پي

 ، سٍتؾ سا اًزام دادُ ٍ حثت کٌ٘ذ.صٗشتا اػتلادُ اص پاساهتشّإ آصهَى  7-4

º آؿاص سٍتؾدهإ  -الق
C(15 ± 35)؛ 

º سٍتؾ پاٗاىدهإ  -ب
C 225؛ 

ºگشهاٗؾ  ًش  -ج
C/min (1 ± 20)؛ 

º(، 3-4ػاصٕ )تٌذ گاص پاک -ت
C/min (5 ± 20). 

 تیان وتايج 8

، تضسگ (1-5)تٌذ  DSCًواٖٗ دػتگاُ تضسگٍػ٘لِ دس صَست لضٍم، قؼوت هشتَط تِ هٌحٌٖ سا تا اػتلادُ اص 

º، ت٘ي دهدإ  Aؿَد آؿاصٗي اسائِ ؿذُ اػت. تَصِ٘ هٖ 1هخالٖ اص هٌحٌٖ دس ؿکن کٌ٘ذ. 
C 100  ٍº

C 120 

                                                 
Spider Lline 1-  

2- Punch  

3- Cork Borer 

4- Crimper   
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، احتوال اٗزاد تدذاخن ٍردَد   DSCّا دس هٌحٌٖ ٖاٌٗصَست، تِ دل٘ن حضَس تشخٖ اكضٍدًقشاس گ٘شد، دس ؿ٘ش 

، تؼ٘٘ي آًتدالپٖ  دس ًظش گشكتِ ًـَدکِ اٗي تذاخ ت . دس صَستٖدس ًظش گشكتِ ؿَدداسد ٍ اٗي تذاخ ت تاٗذ 

، Bٍ آؿداصٗي   Aصٗش هٌحٌٖ، تد٘ي آؿداصٗي   ػغح ، ΔHA. آًتالپٖ رٍب، تاؿذپزٗش ًوٖاهکاى آصهًَِرٍب تشإ 

   تدا اػدتلادُ اص    هؼودَلا اٗدي هؼداحت    تاؿذ.ّا، هّٖإ هشتَط تِ اكضٍدًٌٖحٌٖ پ٘مپغ اص کؼش ػغح صٗش ه

 Aؿَد ٗم خظ ساػت ت٘ي آؿاصٗي تَصِ٘ هٖ .ؿَدهٖ، هحاػثِ DSCاكضاس کاهپَ٘تشٕ هَرَد دس دػتگاُ ًشم

ػداٗش تشک٘ثدات   ، ٍ ًِ اص PVCّإ حاًَِٗ تلَساِ، كقظ اص ΔHAاص آًزاٖٗ کِ هقذاس سا سػن کٌ٘ذ.  Bٍ آؿاصٗي 

ا تسا  ΔHAؿَد هقذاس ٗذ، تَصِ٘ هٖآدػت هّٖا تِّا ٍ پاٗذاس کٌٌذُّا، سًگذاًِهَرَد دس لَلِ ؿاهن پشکٌٌذُ

-دسصذ رشهٖ تاؿذ، تَصِ٘ هٖ PVC ،99لَلِ، ًشهال کٌ٘ذ. تشإ هخال، اگش هقذاس  PVC ٍصى هقذاس تِ تَرِ

سا  ΔHAدسصذ رشهٖ تاؿذ، هقذاس  PVC ،85ٖ کِ هقذاس تقؼ٘ن کشدُ ٍ دس صَست 99/0سا تِ  ΔHAؿَد هقذاس 

 تقؼ٘ن کٌ٘ذ. 85/0تِ 

، A، کِ دس آى آؿاصٗي ºC100  ٍºC200 ٍ پ٘م گشهاگ٘ش ت٘ي دهإ تقشٗثا، هخالٖ اص هٌحٌٖ ؿاهن د2دس ؿکن  -9يادآيزي

آًتالپٖ  تاؿذ، اسائِ ؿذُ اػت.ٖه كشآٍسؽت٘ـٌِ٘ دهإ ، ًضدٗم تِ Bّإ حاًَِٗ ٍ آؿاصٗي تلَساِدهإ رٍب اٍل٘ي  هغاتد تا

)هخال ؿکن  تِ عَس هؼوَل تـ٘٘ش دس ػغَق اًشطٕ خ٘لٖ کن اػتآٗذ. دػت هٖتِ تش()دهإ پاٗ٘ي پ٘م گشهاگ٘ش رٍب اص اٍل٘ي 

 .سا تثٌ٘٘ذ( 2

 تاؿٌذ. عَس هؼوَل تزذٗذپزٗش هٖ ّا تِّإ ًاؿٖ اص اكضٍدًٖپ٘م -2يادآيزي

ّإ گشكتِ ؿذُ اص هَقؼ٘ت ٗکؼاى )ٗؼٌٖ هَقؼ٘ت آصهًَِآصهَى هتَالٖ تش سٍٕ  3ًتاٗذ  اًحشاف اػتاًذاسد اگش

ٍ     اخت ف داؿتِ تاؿذ، J/g 1إ ٗکؼاى(، دسٍى لَلِ ت٘ؾ اص صاٍِٗ  آصهدَى  ًتداٗذ دٍس اكتدادُ سا حدزف کٌ٘دذ 

اػدت ً٘داص   هوکدي   ،ـذً J/g 1اًحشاف اػتاًذاسد ًتاٗذ کوتش اص  تا اٗي آصهَى هزضإ دٗگشٕ اًزام دّ٘ذ. اگش

 3)هخال ؿکن  سا حزف کٌ٘ذ ؿ٘شٗکؼاىّإ سٍتـٖ ؿ٘شػادٕ ٗا دادُ دػتگاُ سا هزذد کال٘ثشُ کٌ٘ذ. تاؿذ کِ

 . سا تثٌ٘٘ذ(

1پ٘م گشهادُ تالا"هٌحٌٖ حالت دػتگاُ ًتاٗذ سا تِ ؿکن کِ تؼتِ تِ اٗي -3يادآيزي
2پ٘م گشهادُ پاٗ٘ي"ٗا  "

 1ّإ )ؿکن "

هقاٗؼِ " در پ٘م گشهادُ پاٗ٘ي"حالت  .سا تثٌ٘٘ذ( 2ٍ  1)ؿکن  ، هتلاٍت اػتDSCاّش هٌحٌٖ سا تثٌ٘٘ذ( ًـاى دّذ، ظ 2ٍ 

 دس پَ٘ػت الق ًـاى دادُ ؿذُ اػت. ًواٗؾ هٌحٌٖ اًَاع هختلقّاٖٗ اص . هخالدّذهٖ 3ّإ ٍاسًٍِهٌحٌٖ، 2ٍ  1ّإ تا ؿکن

ِ ؿَد ٍ آؿکاس هٖ DSC ّا تاحضَس تشخٖ اكضٍدًٖ ٖ  حضدَس اٗدي   دس ًت٘زد ّدإ اضداكٖ دس   پ٘دم  ّدا، اكضٍدًد

 ّاٖٗ اص اٗي ًَع دس پَ٘ػت ب اسائِ ؿذُ اػت.هخال .ؿًَذظاّش هٖ DSCّإ هٌحٌٖ

 

                                                 
1-  Exo up 

Exo down 2-  

Inverted 3-  
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     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC) 

A       ٗاتٖ ؿذُ دس پ٘م تشٍىºC 9/107  آؿاصٗي ،A 

B       ٍٗاتٖ ؿذُ دس ىپ٘م تشºC 38/188  آؿاصٗي ،B 

 )پیک گسمادٌ تالا( وماييپس اش تصزگ DSCمىحىي وتايج  -9ضکل 

 

 

 
 

     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC)  

 )پیک گسمادٌ تالا( PVCاش لًلٍ  DSC وًعي مىحىي -2ضکل 
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     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC)  

 / تداخل ضديد 9تٍ دلیل وًفٍ مىحىيحرف  -3ضکل 

 گصازش آشمًن 9

 گضاسؽ آصهَى تاٗذ حذاقن حإٍ اع ػات صٗش تاؿذ:

 اٗي اػتاًذاسد هلٖ اٗشاى؛ سٍؽ آصهَى عثد  9-9

 ؛ل ؿواسُ کذ تَل٘ذ لَلِ()تِ ػٌَاى هخا آصهًَِؿواسُ اسراع   9-2

دس پ٘شاهدَى   º0 ،º90 ،º180  ٍº270گشكتِ ؿذُ اػدت )تدِ ػٌدَاى هخدال      آصهًَِ هَقؼ٘تٖ کِ اص آى  9-3

 ؛هح٘ظ لَلِ(

 :هَاسد صٗش آًتالپٖ رٍب ت٘اى ؿذُ تش حؼةه٘اًگ٘ي ٍ اًحشاف اػتاًذاسد   9-4

 ؛DSCتؼ٘٘ي ؿذُ اص هٌحٌٖ  ΔHAقذاس ه  9-4-9

 لَلِ؛ PVCًشهال ؿذُ تشإ هقذاس   ΔHAقذاس ه   9-4-2

 ؛تکشاسٕ آصهَى ّإ هَسدآصهًَِؼذاد ت  9-5

 ؛تاح٘شگزاس تاؿذآصهَى ّشگًَِ اًحشاف اص سٍؽ آصهَى کِ هوکي اػت تش ًتاٗذ   9-6

 .صهَىآ (ّإ)تاسٗخ 9-7

                                                 
1- noise 
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 پیًست الف

 )اعلاعاتي(

 DSCَاي مىحىي َاي ممکهازائٍ

 

 

پ٘م " دػتگاُ ًَع اص ، هٌح2ٌٖ دس ؿکن الق "پ٘م گشهادُ تالا" گاُاص ًَع دػت، ٗم هٌحٌٖ 1 دس ؿکن الق

 ًـاى دادُ ؿذُ اػت.  "گشهادُ پاٗ٘ي

 

 

 
 

     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC) 

 َاضًزداز ،ΔHAیسي ضدٌ، گَمساٌ تا مساحت اوداشٌ "پیک گسمادٌ تالا"حاصل اش ومايص مىحىي  -9 ضکل الف
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     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC) 

 ºC 4/189دس دهإ هحن تقاعغ        1

 "پیک گسمادٌ پايیه"مىحىي وًعي -2 ضکل الف
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 بپیًست 

 )اعلاعاتي(

 َاز افصيدويَاي واضي اش حضًمثالي اش پیک

 

آى تا ٗم خظ حاًَِٗ تدشإ  ٍ اگًَگٖ رثشاى  ٗم اكضٍدًٖ ًاؿٖ اص حضَس كشػٖ پ٘مهخالٖ اص  1دس ؿکن ب 

 J/g 28/7  ;72/0 – 0/8 تدِ ؿدکن   ،ΔHAاسائِ ؿذُ اػت.  (اٗزاد ؿذُ تا ٗم تکٌ٘م تزشتٖتْتشٗي تغث٘د )

 ِ ًشهال ؿَد. تش حؼة دسصذ رشهٖ لَل PVCؿَد کِ تاٗذ تشإ هقذاس هحاػثِ هٖ

 

 
 

     ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

T        ( دهاºC) 

 مساحت شيس مىحىي واضي اش يک افصيدويوحًٌ محاسثٍ  -9ب  ضکل

 

 

 

 

 

 



10 

 

 جپیًست 

 )اعلاعاتي(

 خغا احتمالي مىاتع

 

 تاؿذ:خغا ؿاهن هَاسد صٗش هٖتالقَُ هٌاتغ 

 ؛ضؼ٘ق كشآٍسؽّا ٍ/ٗا ضؼ٘ق اكضٍدًٖ اخت ط ًاؿٖ اص آصهًَِختٖ ؿ٘شٗکٌَا 9-ج

 پي؛ دس آصهًَِراٖٗ راتِ 2-ج

ٖ  آصهًَِدّٖ تِ کِ دس احش حشاست ادُّإ دسًٍٖ دس هتٌؾ 3-ج ِ تَاًدذ تدا هٌحٌدٖ    آصاد ؿذُ ٍ هد  حاصدل

 آى سا تپَؿاًذ؛ ٗاتذاخن کشدُ 

ّا دس لَلِ )هاًٌذ ًاؿٖ اص حضَس اكضٍدًٖ B صٗيآؿاًضدٗم تِ دس دهاّإ  ّإ كشػٖظاّش ؿذى پ٘م 4-ج

هتحون سٍٗذادّإ حشاستٖ هاًٌدذ تثخ٘دش، تزضٗدِ ٍ/ ٗدا      Bدس دهإ ًضدٗم تِ آؿاصٗي ٍ ...( کِ  ؾػَاهن ده

 ؛ ؿًَذرٍب هٖ

 )تِ ػٌَاى هخال اػتلادُ اص اسُ تا ػشػت تالا(. آصهًَِػاصٕ حاصن اص آهادُ کاکاصغ گشهإ 5-ج
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 تپیًست 

 )اعلاعاتي(

 فسآيزشآوتالپي ذيب ي دماي  ازتثاط تیه

 

ٕ آه٘دضُ ّإ ػاختِ ؿذُ تا اػدتلادُ اص  لَلِتشإ  كشآٍسؽاستثاط ت٘ي آًتالپٖ رٍب ٍ دهإ ، 1دس ؿکن ت  ّدا

 ؿذُ اػت. هختلق اسائِ

 

 

 

 
ΔHA     آًتالپٖ رٍب (J/g) 

T        كشآٍسؽٕ دها (ºC) 

A       ُهاد A 

B       ُهاد B 

 فسآيزشازتثاط تیه آوتالپي ذيب ي دماي  -9ضکل ت 
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 ثپیًست 

 )اعلاعاتي(
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