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 خدا وامتٍ

 ايرانملي استاودارد  سازمان تا آضىايي

قداًَى اصد ق قدَاً٘ي ٍ هقدشسات هؤػؼدٔ اػدتاًذاسد ٍ        3رة تٌدذ ٗدم هدادٓ   هؤػؼٔ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى تِ هَ

تٌْا هشرغ سػوٖ کـَس اػت کِ ٍظ٘لِ تؼ٘٘ي، تدذٍٗي ٍ ًـدش اػدتاًذاسدّإ     1371تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى، هصَب تْوي هاُ 

 هلٖ )سػوٖ( اٗشاى سا تِ ػْذُ داسد. 

تدِ   29/6/90ٍ پٌزاُ ٍ دٍه٘ي رلؼِ ؿَسإ ػالٖ اداسٕ هدَس    ًام هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاى تِ هَرة ٗکصذ

 رْت  ارشا ات ؽ ؿذُ اػت.  24/7/90هَس   35838/206ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـ٘٘ش ٍ عٖ ًاهِ ؿواسُ 

ت تذٍٗي اػتاًذاسد دس حَصُ ّإ هختلق دس کو٘ؼَ٘ى ّإ كٌٖ هشکة اص کاسؿٌاػاى ػاصهاى، صاحة ًظشاى هشاکدض ٍ هؤػؼدا  

ػلوٖ، پظٍّـٖ، تَل٘ذٕ ٍ اقتصادٕ آگاُ ٍ هشتثظ اًزام هٖ ؿَد ٍکَؿـٖ ّوگام تا هصالح هلٖ ٍ تا تَرِ تِ ؿدشاٗظ تَل٘دذٕ،   

كٌدداٍسٕ ٍ تزدداسٕ اػددت کددِ اص هـدداسکت آگاّاًددِ ٍ هٌصددلأً صدداحثاى حددد ٍ ًلددغ، ؿدداهن تَل٘ذکٌٌددذگاى، هصددشكکٌٌذگاى، 

ٖ، ًْادّا، ػاصهاى ّإ دٍلتٖ ٍ ؿ٘ش دٍلتٖ حاصن هٖ ؿَد.  پ٘ؾ ًدَٗغ  صادسکٌٌذگاى ٍ ٍاسد کٌٌذگاى، هشاکض ػلوٖ ٍ تخصص

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى تشإ ًظشخَاّٖ تِ هشارغ رٕ ًلغ ٍ اػضإ کو٘ؼَ٘ى ّإ كٌٖ هشتَط اسػال ه٘ـَد ٍ پغ اص دسٗاكت 

اسد هلٖ )سػوٖ( اٗدشاى اداج ٍ   ًظشّا ٍ پ٘ـٌْادّا دس کو٘تٔ هلٖ هشتثظ تا آى سؿتِ عشق ٍ دس صَست تصَٗة تِ ػٌَاى اػتاًذ

 هٌتـش هٖ ؿَد.

  ٖ کٌٌدذ  پ٘ؾ ًَٗغ اػتاًذاسدّاٖٗ کِ هؤػؼات ٍ ػاصهاى ّإ ػ قِ هٌذ ٍ رٕ ص ق ً٘ض تا سػاٗت ضَاتظ تؼ٘٘ي ؿذُ تْ٘دِ هد

دسکو٘تٔ هلٖ عشق ٍ تشسػٖ ٍ دسصَست تصَٗة ، تِ ػٌَاى اػدتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى اداج ٍ هٌتـدش هدٖ ؿدَد.  تدذٗي تشت٘دة،          

تدذٍٗي ٍ دس کو٘تدٔ هلدٖ     5ًذاسدّاٖٗ هلٖ تلقٖ هٖ ؿًَذ کِ تش اػاع هلاد ًَؿتِ ؿذُ دس اػتاًذاسد هلدٖ اٗدشاى ؿدواسٓ    اػتا

 اػتاًذاسد هشتَط کِ ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تـک٘ن ه٘ذّذ تِ تصَٗة سػ٘ذُ تاؿذ.

ٖ  اػضإ اص هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى ػاصهاى ٖ  تد٘ي  ػداصهاى  اصدل (ISO)اػدتاًذاسد   الوللد
الوللدٖ الکتشٍتکٌ٘دم    تد٘ي  کو٘ؼدَ٘ى  1

(IEC)
ٖ  اًذاصُ الوللٖ ت٘ي ػاصهاى ٍ 2 ٖ  ؿٌاػد (OIML) قداًًَ

4ساتدظ  تٌْدا  تدِ ػٌدَاى   ٍ اػدت  3
کدذکغ ؿدزاٖٗ    کو٘ؼدَ٘ى  

(CAC)
ٖ  ؿشاٗظ تِ تَرِ ضوي اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ تذٍٗي دس .کٌذ هٖ كؼال٘ت کـَس دس 5 ٕ  ٍ کلد ٕ  ً٘اصهٌدذ  خداف  ّدا

 .ؿَدهٖ گ٘شٕتْشُ الوللٖ ت٘ي اػتاًذاسدّإ ٍ رْاى صٌؼتٖ ٍ كٌٖ ػلوٖ، ّإ شكتپ٘ـ آخشٗي اص کـَس،

ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى هٖ تَاًذ تا سػاٗت هَاصٗي پ٘ؾ تٌٖ٘ ؿذُ دس قداًَى، تدشإ حواٗدت اص هصدشف کٌٌدذگاى ، حلد        

هح٘غٖ ٍ اقتصادٕ، ارشإ تؼضٖ اص ػ هت ٍ اٗوٌٖ كشدٕ ٍ ػوَهٖ، حصَل اعوٌ٘اى اص ک٘ل٘ت هحصَلات ٍ ه حظات صٗؼت 

اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى سا تشإ هحصَلات تَل٘ذٕ داخن کـَس ٍ/ ٗا اق م ٍاسداتٖ، تا تصَٗة ؿَسإ ػدالٖ اػدتاًذاسد، ارثداسٕ    

ِ ًواٗذ. ػاصهاى هٖ تَاًذ تِ هٌظَس حل  تاصاسّإ ت٘ي الوللٖ تشإ هحصَلات کـَس، ارشإ اػتاًذاسد کالاّإ صادساتٖ ٍ د سرد

ّدا ٍ هؤػؼدات كؼدال دس    تٌذٕ آى سا ارثاسٕ ًواٗذ. ّوچٌ٘ي تشإ اعوٌ٘اى تخـ٘ذى تِ اػتلادُ کٌٌذگاى اص خدذهات ػداصهاى  

ّا ٍ هح٘غٖ، آصهاٗـگاُ صهٌ٘ٔ هـاٍسُ، آهَصؽ، تاصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ صذٍس گَاّٖ ػ٘ؼتن ّإ هذٗشٗت ک٘ل٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت

ّا ٍ هؤػؼات سا تش اػداع ضدَاتظ   ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى اٗي گًَِ ػاصهاى هشاکض کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػٌزٖ( ٍػاٗن ػٌزؾ،

ّا اػغا ٍ تدش ػولکدشد   کٌذ ٍ دس صَست احشاص ؿشاٗظ لاصم، گَاٌّ٘اهٔ تأٗ٘ذ ص ح٘ت تِ آىًظام تأٗ٘ذ ص ح٘ت اٗشاى اسصٗاتٖ هٖ

ٌزٖ( ٍػاٗن ػدٌزؾ، تؼ٘د٘ي ػ٘داس كلدضات گشاًثْدا ٍ      کٌذ. تشٍٗذ دػتگاُ ت٘ي الوللٖ ٗکاّا، کال٘ثشاػَ٘ى )ٍاػآى ّا ًظاست هٖ

 .اًزام تحق٘قات کاستشدٕ تشإ استقإ ػغح اػتاًذاسدّإ هلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظاٗق اٗي ػاصهاى اػت
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 استاوداردتدييه کمیسیًن فىي 

 -( DSC) يتفاضل يريتط يريش گرماسىج -صلة PVC َايلًلٍ»

 «شفرآير يدما يرگی: اوداز1ٌقسمت 
 

 سمت ي/ يا ومايىدگي  رئیس:

 آسٗا ًؼة، كضِ 

 )دکتشٕ ؿ٘وٖ آلٖ(
 

 پظٍّـکذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگاُ اػتاًذاسد
 

 دتیر:

 ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا اكتخاسٕ داكچاّٖ، ػوِ٘ 

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(

 

 ))اػاهٖ تِ تشت٘ة حشٍف اللثا: اعضاء
  

 ت٘گلشٕ، حؼي

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ تزضِٗ(
 

 پظٍّـکذُ ؿ٘وٖ ٍ پتشٍؿ٘وٖ پظٍّـگاُ اػتاًذاسد
 

 حؼٌٖ٘، هزتثٖ 

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ آلٖ(
 

 تٌذس آتاداى دُ ّضاسؿشکت 

 حکوت٘اى، ػلٖ اصـش 

 )کاسؿٌاع ؿ٘وٖ(
 

 ؿشکت ًگ٘ي ع٘ق پاسع
 

 سدائٖ، احؼاى 

 )کاسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ تزضِٗ(
 

 اداسُ کن اػتاًذاسد اػتاى ّوذاى
 

 صٌؼتگش، الْام

 )کاسؿٌاػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(
 

 ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا

 ػٌذل٘ثٖ، هشٗن

 )کاسؿٌاع ؿ٘وٖ(
 

 ساک آصهاٗـگاُ هشرغ ؿ٘وٖ تزضِٗ

 كشّادٕ، رکشٗا  

 )کاسؿٌاع اسؿذ ؿ٘وٖ ك٘ضٗم(
 

 ؿشکت كشاپن رن

 ٍح٘قٖ پ٘شاٗؾ، هْذٕ

 )کاسؿٌاع ؿ٘وٖ(

 
 

 ؿشکت اسکاى لَلِ
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 ّاؿوٖ، هْذٕ

 )دکتشٕ ؿ٘وٖ تزضِٗ(

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 
 

 داًـگاُ تَػلٖ ػٌ٘ا ّوذاى
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 فُرست مىدرجات

 صفحٍ  عىًان

 ب ػاصهاى هلٖ اػتاًذاسد اٗشاى تا آؿٌاٖٗ

 د اػتاًذاسد تذٍٗي كٌٖ کو٘ؼَ٘ى

 ُ گلتاس پ٘ؾ

 1 ّذف ٍ داهٌِ کاستشد      1

 1 اصغ حات ٍ تؼاسٗق      2

 2 آصهَىاصَل       3

 2 ٍػاٗن     4

 2 ّا ٍ آصهَىػاصٕ آصهًَِآهادُ     5

 3 سٍؽ اًزام آصهَى     6

 3 ت٘اى ًتاٗذ     7

 5 گضاسؽ آصهَى     8

 DSC 6ّإ ّإ هوکي هٌحٌٖاسائِ (ع ػاتٖپَ٘ػت الق )ا

 8 ّاٖاص حضَس اكضٍدً ًٖاؿ كشػٖ ّٕام٘اص پ ٖهخال)اع ػاتٖ(  بپَ٘ػت 

 9 خغا احتوالٖ هٌاتغ (ٖتج )اع ػا َػت٘پ

 10 ؿکؼتٍ صهاى تا تٌؾ  B يٗآؿاص ي٘استثاط ت (ٖت )اع ػات َػت٘پ

 11 کتاتٌاهِ (ٖث )اع ػات َػت٘پ
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 گفتار پیص

 ٕدهدا  ٕشگ٘د : اًدذاصُ 1قؼوت  -( DSC) ٖتلاضل ٖسٍتـ ٖسٍؽ گشهاػٌز -صلة PVC ّإلَلِ» اػتاًذاسد

 ٍ ؿدذُ  تذٍٗي ٍ تِْ٘تَػظ ؿشکت سٍٗاى پظٍّاى ػٌ٘ا  هشتَط ّإ دسکو٘ؼَ٘ى آى ًَٗغ پ٘ؾ کِ «ؽكشآٍس

هدَس   اػدتاًذاسد صدٌاٗغ ؿد٘و٘اٖٗ ٍ پل٘ودش      هلٖ کو٘تٔ ِ٘ر ػٗم ّضاس ٍ دٍٗؼت ٍ ّلتاد ٍ پٌزو٘ي ا دس

 اصد ق  قداًَى  3 هدادٓ  ٗدم  تٌدذ  اػتٌاد تِ اٗي اػتاًذاسد اٌٗم ،اػت گشكتِ قشاس تصَٗة هَسد 10/10/1393

 هلٖ اػتاًذاسد ػٌَاى تِ ،1371 هاُ تْوي هصَب ،هَػؼِ اػتاًذاسد ٍ تحق٘قات صٌؼتٖ اٗشاىهقشسات  ٍ قَاً٘ي

 .ؿَدهٌتـش هٖ اٗشاى

ٖ  ٍ هلٖ ّإ پ٘ـشكت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حل  تشإ ٔ  دس رْداً خدذهات،   ٍ ػلدَم  صدٌاٗغ،  صهٌ٘د

ٕ  کِ پ٘ـٌْادٕ ّش ٍ ؿذ خَاّذ ٗذًظشتزذ لضٍم هَاقغ دس اٗشاى هلٖ اػتاًذاسدّإ اٗدي   تکو٘دن  ٍ اصد ق  تدشا

 تٌاتشاٗي، تاٗذ .گشكت خَاّذ قشاس تَرِ هَسد هشتَط كٌٖ کو٘ؼَ٘ى دس ًظش تزذٗذ ٌّگام ؿَد، اسائِ اػتاًذاسدّا

  .کشد اػتلادُ هلٖ اػتاًذاسدّإ تزذٗذًظش آخشٗي اص ّوَاسُ

 

 :اػت صٗش ؿشق تِ گشكتِ قشاس اػتلادُ سدهَ اػتاًذاسد اٗي تْ٘ٔ تشإ کِ خزٕأثغ ٍ ههٌ
ISO 18373-1 :2007, Rigid PVC pipes - Differential scanning calorimetry (DSC) method -  

Part 1: Measurement of the processing temperature 
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      : 1قسمت  -( DSC) يتفاضل يريتط يريش گرماسىج -صلة PVC يَالًلٍ

 رشفرآي يدما يریگاودازٌ
 

 َدف ي دامىٍ کارترد 1

ِ آصهًَِ كشآٍسؽدهإ گ٘شٕ سٍؿٖ تشإ اًذاصُ تؼ٘٘يّذف اص تذٍٗي اٗي اػتاًذاسد   PVC اص ردٌغ  ّإ لَلد

گشهاػدٌزٖ سٍتـدٖ   سٍؽ گشهاٖٗ تا اػدتلادُ اص   تاسٗخچِگ٘شٕ تاؿذ. اٗي اػتاًذاسد تش اػاع اًذاصُهٖ صلة

 داسد.  دکاستش صلة PVCّإ اًَاع لَلِتاؿذ ٍ تشإ ّوِ ( هDSCٖتلاضلٖ )

 اصغلاحات ي تعاريف 2

 سٍد:کاس هٖسٗق صٗش تِادس اٗي اػتاًذاسد اصغ حات ٍ تؼ

 1اوحراف خظ مثىا 2-1

 .تٌظ٘ن صاٍِٗ خظ هثٌا تا سػ٘ذى آى تِ خظ اكقٖ

 2ومايي مىحىيتسرگ 2-2

 .ًواٖٗ()تضسگ Bٍ آؿاصٗي  Aي ( دس اعشاف آؿاصDSCًٗواٖٗ هٌحٌٖ گشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضلٖ )تضسگ

 Aآغازيه  2-3

 .3اِتلَسؿشٍع رٍب 

  Bآغازيه  2-4

 .(TP) كشآٍسؽت٘ـٌِ٘ دهإ 

 خظ مثىاي دستگاَي 2-5

 خالٖ )ٗؼٌٖ کاّؾ صهٌِ٘(. (آصهًَِداسًذُ )ًگِ آصهًَِ 4گ٘شٕ تا پياًذاصُ

 آزمًوٍمًقعیت  2-6

 هَقؼ٘ت تِْ٘ آصهًَِ اص كشآٍسدُ.

 5سازيگاز پاک 2-7

 احش.هٌظَس اعوٌ٘اى اص ٗم هح٘ظ تٖگاص هَسد اػتلادُ تِ

 َاي تکراريآزمًوٍ 2-8

 ؿذُ اص ٗم هَقؼ٘ت ٗکؼاى. تِّْ٘إ آصهًَِ

                                                 
Baseline Tilting 1- 

2- Curve Magnification 

  3- Crystallite  

3- Pan 

Purge Gas 4  
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 اصًل آزمًن 3

)تِ تاؿذ هٖ PVC ّإاٍسدُدس كشدهإ رٍب (، سٍؿٖ هٌاػة تشإ آصهَى DSCگشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضلٖ )

پ٘دذا  ٍ ّوچٌ٘ي اهکاى  كشآٍسؽدهإ  صح٘ح اصاسصٗاتٖ ٗإ اٗي سٍؽ، اص رولِ هضا .(هشارؼِ کٌ٘ذ [2] ٍ [1]

 ٍاقؼ٘ت اػت کِ ًاؿٖ اص اٗيتاؿذ کِ اٗي اهش هٖكشآٍسدُ دس ًَاحٖ هَضؼٖ  كشآٍسؽدس دهإ  تـ٘٘شاتکشدى 

ٖ     . تشإ آصهدَى هدَسد ً٘داص اػدت     آصهًَِاًذاصُ کَاکٖ اص  ِ ػداصد  اٗدي هضاٗدا کداستش سا قدادس هد      ّدا سا اص  آصهًَد

ٖ ، تـ٘٘شات دها دس دَٗاسُ لَلدِ  ّإ هختلق دس اعشاف هح٘ظ لَلِ، تشؽ دّذ. تٌاتشاٗيهَقؼ٘ت تَاًدذ هدَسد   هد

ؿدًَذ،  هٖ 1آً٘ن( TP) كشآٍسؽت٘ـٌِ٘ دهإ  ّا تا ًقاط رٍب تالاتش اصتلَساِکِ  دل٘ن اٗيتِ .آصهَى قشاس گ٘شد

ّاٖٗ کِ دس دهإ تلَساِ. دّذاًذکٖ اكضاٗؾ هٖا سّا رٍب آى غِ. تٌاتشاٗي، ًقدّذس  هٖ Bؿاصٗي آهـخصِ 

TP ٖصٗدش  ّدا  آىؿذُ ٍ تٌاتشاٗي ًقداط رٍب   تلَسٕ، اهزذد ،ؿًَذ، تش احش ػشهاٗؾرٍب هTP   دس . خَاّدذ ؿدذ

 ٍرَد داسًذ. TPّا تا دهاّإ رٍب دس هزاٍست تلَساِکوٖ اص خ٘لٖ ًت٘زِ، تؼذاد 

 يسايل 4

 اكضاس هشتَعِ، کال٘ثشُ ؿذُ.ٍ ًشم ،DSCدستگاٌ  4-1

ِ دػتگاُ تاٗدذ تدا پدي     ؿَد کال٘ثشاػَ٘ى سا حذاقن تا دٍ كلض هختلق اًزام دّ٘ذ. خظ هثٌإتَصِ٘ هٖ  آصهًَد

تٌظ٘ودات هدَسد اػدتلادُ    دق٘قا هاًٌذ ػاصٕ ّوشاُ تا تٌظ٘وات دهاٖٗ ٍ گاص پاک، خالٖ ٍ پي هشرغ دس هکاى

 دػت آٗذ. تِ ،آصهًَِ آًال٘ضتشإ 

 آلًمیىیًمي آزمًوٍَاي په      4-2

 .ٍ ؿ٘شُ( N2 ،Ar)تِ ػٌَاى هخال،  ،اثرسازي تيگاز پاک 4-1

 .mg 01/0تا دقت  ،ايترازيي تجسيٍ 4-2

گشها ٗدا   ،ااقَ ٗا ّش ٍػ٘لِ دٗگشٕ کِ دس ٌّگام تشؽ هشارؼِ کٌ٘ذ(، [3])تِ  ،ارٌ تا سرعت آَستٍ 4-3

 اٗزاد ًکٌذ. دس آصهًَِ تٌؾ

 َا ي آزمًنسازي آزمًوٍآمادٌ 5

تشداسٗذ تِ  سا هح٘ظ لَلِ،دس اعشاف  º0 ،º90 ،º180  ٍº270تشت٘ة ّإ تِدس هَقؼ٘ت آصهًَِ 4حذاقن  5-1

 ًَذ.ّا اص هشکض دَٗاسُ لَلِ گشكتِ ؿآصهًَِ ّوِعَسٗکِ 

دهإ كشآٍسؽ هشکض دَٗاسُ ٍرَد تٌؾ تشؿٖ هؼوَلا ت٘ـتش اص  تِ دل٘ن ػغَق داخلٖ ٍ خاسرٖ لَلِ كشآٍسؽدهإ  -يادآيري

 ؿَد. تِْ٘ هٖلَلِ دَٗاسُ اص هشکض  آصهًَِلَلِ اػت، تٌاتشاٗي 

 ؿَد.، تِ اكضاٗؾ دس پشاکٌذگٖ ًتاٗذ، هٌزش ه2ٖػٌکثَتٖخظ  حنّا اص هآصهًَِگشكتي  -َطدار

                                                 
1-  Annealed 

Spider Line 2-  
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اؿدذ،  تإ کِ ػغح تواع ت٘ي پي ٍ آصهًَدِ ت٘ـدٌِ٘   ( سا تِ ؿ10 ± 20َُ٘) mgتا رشم  ّاٖٗآصهًَِ 5-2

 آهادُ کٌ٘ذ.

اص عشٗد ػٌؼَسّإ دهاٖٗ  گشهاٖٗهقاٍهت رشٗاى  تاػج کاّؾ ػغح تواع ت٘ي پي ٍ آصهًَِ، کشدى ٘ـٌِ٘ت -يادآيري

DSC ُؿَد.پزٗشٕ حاصن هٖتلک٘م حذاکخش ّإ ؿاسج ٍکِ دس ًت٘زِ پ٘م ؿذ 

تاؿدذ.  سٍٕ کق پي هٖ ّإ ًاصک قشاس گشكتِ تشّإ آصهًَِ تشإ ػولکشد تٌِْ٘، دٗؼمتْتشٗي ؿکن 5-3

آهادُ  (5-4)تٌذ  ٍػ٘لِ اسُ ػشػت آّؼتِ ٗا ت٘ؾ ٗا ااقَّاٖٗ کِ تِ ساحتٖ تا تشؽ هقاعغ تِاػتلادُ اص آصهًَِ

 تاؿذ.هزاص هٖ 2إپٌثِٗا هتِ اَب 1کيتؼ٘اس ًاصک تاؿذ، اػتلادُ اص ػَسا  آصهًَِؿًَذ، هزاص اػت. اگش هٖ

 ريش اوجام آزمًن 6

 سٍتـٖ تلاضلٖ اعوٌ٘اى حاصن کٌ٘ذ.  گشهاػٌذ ُ تَدى دػتگاُاص کال٘ثش 6-1

 قشاس دّ٘ذ. پي آلَهٌَ٘٘هٖ ّوشاُ تا دسپَؽ آصهًَِ سا دس ٗم  6-2

ِ  هتذاٍل. تؼ٘اس هْن اػتگ٘شٕ آصهًَِ دس پي، عٖ اًذاصُراٖٗ ػذم راتِ 6-3 هٌظدَس حاتدت   تدشٗي سٍؽ تد

تا اٗدي کداس، پدي تدِ عدَس       تاؿذ.هٖ 3داسکٌٌذُلِ هَدداس کشدى پَؿؾ پي تا ٗم ٍػ٘داؿتي آصهًَِ، هَدًگِ

 اػتلادُ اص ػاٗش ؿَد.گ٘شٕ، آصهًَِ دس پي راتزا ًوٖؿَد ٍ دس ح٘ي اًذاصُعَس کاهن تؼتِ هٖهحکن، اها ًِ تِ

 ؿَد، هزاص اػت.داؿتي آصهًَِ هٖکِ ػثة حاتت ًگِ ّإ تؼتي پيسٍؽ

 تؾ سا اًزام دادُ ٍ حثت کٌ٘ذ.، سٍصٗشتا اػتلادُ اص پاساهتشّإ آصهَى  6-4

º آؿاص سٍتؾدهإ  -الق
C(15 ± 35)؛ 

º سٍتؾ پاٗاىدهإ  -ب
C 225؛ 

ºگشهاٗؾ  ًش  -ج
C/min (1 ± 20)؛ 

º(، 3-4ػاصٕ )تٌذ گاص پاک -ت
C/min (5 ± 20). 

 تیان وتايج 7

تدضسگ کٌ٘دذ.    ،DSCًوداٖٗ دػدتگاُ   تدضسگ ٍػ٘لِ دس صَست لضٍم، قؼوت هشتَط تِ هٌحٌٖ سا تا اػتلادُ اص 

دس ًقداط ؿد٘ة    DSCخغدَط هوداع تدِ هٌحٌدٖ      سػدن تا ًـاى دادُ ؿذُ اػت،  1گًَِ کِ دس ؿکن ّواى

 سا تؼ٘٘ي کٌ٘ذ. Bهٌحٌٖ، آؿاصٗي  دس ًقغِ اًحٌااٗي قثن ٍ تؼذ اص  دسػت ت٘ـٌِ٘،

 ،Bکِ دس آى آؿاصٗي ، ºC100  ٍºC200، هخالٖ اص هٌحٌٖ ؿاهن دٍ پ٘م گشهاگ٘ش ت٘ي دهإ تقشٗثٖ 2دس ؿکن  -1يادآيري

 تاؿذ.هٖتاؿذ، اسائِ ؿذُ اػت. تِ عَس هؼوَل تـ٘٘ش دس ػغَق اًشطٕ خ٘لٖ کن هٖ كشآٍسؽت٘ـٌِ٘ دهإ  ِت تؼ٘اس ًضدٗم

 

 

                                                 
1- Punch  

2- Cork Borer 

3- Crimper   
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ِ آصهًَِآصهَى هتَالٖ تش سٍٕ  3اگش ًتاٗذ هزضا اص  إ ّإ گشكتِ ؿذُ اص هَقؼ٘ت ٗکؼاى )ٗؼٌٖ هَقؼ٘ت صاٍٗد

ºٗکؼاى(، دسٍى لَلِ ت٘ؾ اص 
C 3  ،ّإ ت٘ـتشٕ سا اًزام دادُ ٍ/ٗدا دػدتگاُ سا   آصهَىتاٗذ اخت ف داؿتِ تاؿذ

 هزذد کال٘ثشُ کٌ٘ذ.

ºهؼوَلا دس) Tgإ، ادٗش دهإ اًتقال ؿ٘ـِقاگش ه -2يادآيري
C 70  ٗاº

C 80)، ٘ؾ اص تº
C 3  ،اٗي  دس ًت٘زِتـ٘٘ش ًکٌذ

 تاؿذ.هٖ آصهًَِّإ ٍاقؼٖ دس تاصتاب اخت ف ّا،اخت ف

 سا حزف کٌ٘ذ.  ؼاىّإ سٍتـٖ ؿ٘شػادٕ ٗا ؿ٘شٗکدُدا

 هٌاتغ خغا دس پَ٘ػت ج اسائِ ؿذُ اػت.

 دس پَ٘ػت ت اسائِ ؿذُ اػت. ؿکؼتٍ صهاى تا تٌؾ  Bآؿاصٗي استثاط ت٘ي 

1پ٘م گشهادُ تالا" تِ ؿکن کِ هٌحٌٖتؼتِ تِ اٗي -3يادآيري
2پ٘م گشهادُ پاٗ٘ي"ٗا  "

اٗؾ ًوسا تثٌ٘٘ذ(  2ٍ  1ّإ )ؿکن "

 3ّإ ٍاسًٍِحٌٖهٌ ،2ٍ 1ّإ دس هقاٗؼِ تا ؿکن "پ٘م گشهادُ پاٗ٘ي"حالت  ، هتلاٍت اػت.DSC، ظاّش هٌحٌٖ دادُ ؿَد

 دس پَ٘ػت الق ًـاى دادُ ؿذُ اػت.ّا ًواٗؾ هٌحٌٖ ختلقه اًَاعّاٖٗ اص هخالدّذ. هٖ

ّدإ  پ٘دم دس ًت٘زدِ  ؿَد ٍ تِ اٗي تشت٘دة،  هٖ ّا تا سٍؽ گشهاػٌزٖ سٍتـٖ تلاضلٖ آؿکاسحضَس تشخٖ اكضٍدًٖ -4يادآيري

 ّاٖٗ اص اٗي ًَع دس پَ٘ػت ب اسائِ ؿذُ اػت.ؿًَذ. هخالظاّش هٖ DSCّإ اضاكٖ دس هٌحٌٖ

 

 
 
X     ( دهاºC) 

Y    ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

 ºC 36/188ٗاتٖ ؿذُ دس پ٘م تشٍى     1

 ٌ تالا()پیک گرماد وماييپس از تسرگ DSCمىحىي وتايج  -1ضکل 

                                                 
1-  Exo up 

Exo down 2-  

Inverted 3-  
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X     ( دهاºC) 

Y    ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

 )پیک گرمادٌ تالا(  PVCاز لًلٍ  DSC وًعي مىحىي -2ضکل 

 

 گسارش آزمًن 8

 گضاسؽ آصهَى تاٗذ حذاقن حإٍ اع ػات صٗش تاؿذ:

 ؛اٗشاى اٗي اػتاًذاسد هلٖ سٍؽ آصهَى عثد 8-1

 ؛ٌَاى هخال ؿواسُ کذ تَل٘ذ لَلِ()تِ ػ آصهًَِ ؿواسُ اسراع 8-2

دس پ٘شاهدَى   º0 ،º90 ،º180  ٍº270گشكتِ ؿدذُ اػدت )تدِ ػٌدَاى هخدال       آصهًَِ هَقؼ٘تٖ کِ اص آى 8-3

 ؛هح٘ظ لَلِ(

 ؛B ه٘اًگ٘ي ٍ اًحشاف اػتاًذاسد آؿاصٗي 8-4

 ؛تکشاسٕ آصهَى ّإ هَسدآصهًَِؼذاد ت 8-5

 ؛س ّش سٍتؾ هزضاگ٘شٕ ؿذُ داًذاصُ Bهقذاس کوٌِ٘ آؿاصٗي  8-6

 ؛تاح٘شگزاس تاؿذآصهَى ّشگًَِ اًحشاف اص سٍؽ آصهَى کِ هوکي اػت تش ًتاٗذ  8-7

 .صهَىآ )ّإ( اًزامتاسٗخ 8-8
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 پیًست الف

 )اعلاعاتي(

 DSCَاي مىحىي َاي ممکهٍئارا

 

 

َ ، هٌحٌٖ 2 ٍ دس ؿکن الق "پ٘م گشهادُ پاٗ٘ي"ًَع دػتگاُ ، ٗم هٌحٌٖ اص 1 دس ؿکن الق ع دػدتگاُ  اص ًد

 ؿذُ اػت.  اسائِدػتگاُ  "پ٘م گشهادُ تالا"

 

 

 
 
X     ( دهاºC) 

Y    ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

 ºC 40/189ٗاتٖ ؿذُ دس پ٘م تشٍى     1

 "پیک گرمادٌ پايیه"از وًع دستگاٌ مىحىي  -1 ضکل الف
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X     ( دهاºC) 

Y     رشٗاى( ٖٗگشهاmW) 

 ºC 91/190ٗاتٖ ؿذُ دس پ٘م تشٍى     1

 "پیک گرمادٌ تالا"از وًع دستگاٌ مىحىي  -2 ضکل الف
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 بپیًست 

 )اعلاعاتي(

 َاواضي از حضًر افسيدوي فرعيَاي مثالي از پیک

 

ºدهإحذٍد دس  كشػٖ ّإ، ّوشاُ تا پ٘مDSC، هٌحٌٖ 1دس ؿکن ب 
C 130  ّدإ  ٍاکدغ ، ًاؿٖ اص حضدَس  

  ًـاى دادُ ؿذُ اػت. اػتلادُ ؿذُ، كشهَلاػَ٘ى لَلِکٌٌذُ دس ات٘لٌٖ اکؼ٘ذ ؿذُ، کِ تِ ػٌَاى سٍاىپلٖ

 

 

 
 
X     ( دهاºC) 

Y    ( ٖٗرشٗاى گشهاmW) 

 فرعيَاي َايي از پیکثالم -1ب  ضکل
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 جپیًست 

 )اعلاعاتي(

 خغااحتمالي مىاتع 

 

 تاؿذ:خغا ؿاهن هَاسد صٗش هٖتالقَُ  هٌاتغ

 ؛صلة PVC ّإلَلِ تلَسٕ رضٖٗ ًاؿٖ اص هاّ٘ت آصهًَِؿ٘شٗکٌَاختٖ  1-ج

 پي؛ دس آصهًَِراٖٗ راتِ 2-ج

ٖ  ٍآصاد ؿذُ  آصهًَِدّٖ تِ کِ دس احش حشاستادُ ّإ دسًٍٖ دس هتٌؾ 3-ج ِ تَاًدذ تدا هٌحٌدٖ    هد  حاصدل

 ؛آى سا تپَؿاًذ ٗاتذاخن کشدُ 

)هاًٌذ ّا دس لَلِ ًاؿٖ اص حضَس اكضٍدًٖ Bآؿاصٗي  ًضدٗم تِدس دهاّإ  ّإ كشػّٖش ؿذى پ٘مظا 4-ج

هتحون سٍٗذادّإ حشاستٖ هاًٌذ تثخ٘ش، تزضِٗ ٍ/ٗا رٍب  Bآؿاصٗي دس دهإ ًضدٗم تِ کِ  ٍ ...( ؾهػَاهن د

 ؿًَذ.هٖ

 دُ اص اسُ تا ػشػت تالا(.)تِ ػٌَاى هخال اػتلاآصهًَِ ػاصٕ حاصن اص آهادُ کاکاصغ گشهإ 5-ج

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



10 

 

 

 تپیًست 

 )اعلاعاتي(

 ضکستي زمان تا تىص  Bازيه آغارتثاط تیه 

 

ºدس دهدإ   MPa 14دس هؼدش  كـداس    صدلة  PVCّدإ  لَلِآصهَى  تاٗذ، 1ًدس ؿکن ت
C 60   هغداتد تدا ،

  ًـاى دادُ ؿذُ اػت. [4]اػتاًذاسد 

 

 

 
 
X     ٗي آؿاصB  (ºC) 

Y     دس دهإ  ؿکؼتصهاى تا تٌؾºC60 (h) 
 اًحشاف اػتاًذاسد     1

 ؿکؼته٘اًگ٘ي صهاى تا تٌؾ      2

 ضکستتىص  تا ي زمان Bآغازيه  -1ت  ضکل
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