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  خدا بٍ وام 

 ساسمان ملی استاودارد ايزان با آضىايی

 ي تحقٕقتات  استتاوذاسد  مؤسسّ مقشسات ي قًاوٕه اغلاح قاوًن 3مادِ ٔک تىذ مًرة تٍ أشان غىؼتٓ تحقٕقات ي استاوذاسد مؤسسّ

استتاوذاسدَاْ میتٓ سسستمٓ      وطش ي تذئه تؼٕٕه، يظٕفٍ کٍ است کطًس سسمٓ مشرغ تىُا 1371 ماٌ تُمه مػًب أشان، غىؼتٓ

  .داسد ػُذٌ تٍ سا أشان

تتٍ   29/6/90ديمتٕه ریستٍ ضتًساْ ػتادٓ اداسْ متًس        ي مًسسٍ استاوذاسد ي تحقٕقات غىؼتٓ أشان تٍ مًرة ٔکػذ ي پىزاٌ وام

  رُت  ارشا اتلاؽ ضذٌ است . 24/7/90مًس   35838/206ماسٌ ساصمان میٓ استاوذاسد أشان تغٕٕش ي عٓ وامٍ ض

مؤسستات   ي مشاکتض  وظتشان  غتاحة  ستاصمان ، کاسضىاستان   اص مشکة فىٓ َاْ کمٕسًٕن دس مختیف َاْ حًصٌ دس استاوذاسد تذئه

ٓ  مػادح تا َمگام يکًضطٓ ضًد مٓ اوزام مشتثظ ي آگاٌ اقتػادْ ي تًدٕذْ پژيَطٓ، ػیمٓ، ٍ  تتا  ي میت ٍ  تًرت تًدٕتذْ،   ضتشأظ  تت

 ي کىىذگان، غادسکىىذگانمػشف تًدٕذکىىذگان، ضامل وفغ، ي حق غاحثان مىػفاوّ ي آگاَاوٍ مطاسکت اص کٍ است تزاسْ ي فىايسْ

ْ  پٕص  .ضًد مٓ حاغل ديدتٓ غٕش ي ديدتٓ َاْ ساصمان وُادَا، تخػػٓ، ي ػیمٓ مشاکض کىىذگان، ياسد ٓ  ؤًس استتاوذاسدَا  میت

 پٕطتىُادَا  ي وظشَا اص دسٔافت پس ي ضًدمٓ اسسال مشتًط فىٓ َاْ کمٕسًٕن اػضاْ ي وفغ رْ مشارغ تٍ آَوظشخً تشاْ أشان

 .ضًد مٓ مىتطش ي أشان چاج سسمٓ س میٓ استاوذاسد ػىًان تٍ تػًٔة غًست دس ي عشح سضتٍ آن تا مشتثظ میٓ کمٕتّ دس

ٍ  ضتذٌ  تؼٕتٕه  ضتًاتظ  سػأت تا وٕض غلاح رْ ي ذمى ػلاقٍ َاْ ساصمان ي مؤسسات کٍ استاوذاسدَأٓ ؤًس پٕص ٓ  تُٕت کىىتذ   مت

ٍ  ، تػتًٔة  دسغًست ي تشسسٓ ي عشح میٓ دسکمٕتّ ٓ  استتاوذاسد  ػىتًان  تت ٓ  مىتطتش  ي چتاج  أتشان  میت ،  تتذٔه تشتٕتة    .ضتًد  مت

 میٓ استاوذاسد کمٕتّ دس ي تذئه 5 ضماسِ أشان میٓ استاوذاسد دس ضذٌ وًضتٍ مفاد اساس تش کٍ ذوضً مٓ تیقٓ میٓ استاوذاسدَأٓ

 .تاضذ سسٕذٌ تػًٔة تٍ دَذمٓ تطکٕلساصمان میٓ استاوذاسد أشان  کٍ مشتًط

(ISO)استاوذاسد  ادمییٓ تٕه ساصمان اغیٓ اػضاْ اص أشان ساصمان میٓ استاوذاسد
2ادمییٓ ادکتشيتکىٕتک   تٕه کمٕسًٕن، 1

(IEC) ي 

3 قاوًوٓ ضىاسٓ اوذاصٌ ادمییٓ تٕه ساصمان
(OIML) 4ساتتظ  تىُا تٍ ػىًان ي تاس

 کتذکس غتزأٓ    کمٕستًٕن  
5
(CAC)کطتًس  دس 

ٍ  ضمه أشان میٓ استاوذاسدَاْ تذئه دس . کىذ مٓ فؼادٕت ٍ  تًرت ٓ  ضتشأظ  تت ْ  ي کیت ْ  وٕاصمىتذ   آختشٔه  اص ، کطتًس  ختاظ  َتا

  .ضًدمٓ گٕشْتُشٌ ادمییٓ تٕه استاوذاسدَاْ ي رُان غىؼتٓ ي فىٓ ، ػیمٓ َاْ پٕطشفت

 ي سلامت ، حفظ کىىذگان مػشف اص حمأت تشاْ ، قاوًن دس ضذٌ تٕىٓ پٕص مًاصٔه سػأت تا تًاوذ مٓأشان  ستاوذاسدساصمان میٓ ا

ْ  أمىٓ ٓ  ي فتشد ٓ  صٔستت  ملاحظتات  ي محػتًتت  کٕفٕتت  اص اعمٕىتان  حػتًل  ، ػمتًم ْ  ي محٕغت ٓ   ، اقتػتاد  اص ارتشاْ تؼضت

ومأذ.  استاوذاسد، ارثاسْ ػادٓ ضًساْ تػًٔة ات ياسداتٓ، اقلام ٔا /ي ًسکط داخل تًدٕذْ محػًتت تشاْ سا أشان میٓ استاوذاسدَاْ

 آن تىذْي دسرٍ غادساتٓ کاتَاْ استاوذاسد ارشاْ ، کطًس محػًتت تشاْ ادمییٓ تٕه تاصاسَاْ حفظ مىظًس تٍ تًاوذ مٓ ساصمان 

ٌ  دس صمٕىّ فؼال مؤسسات ي َا ساصمان اتخذم اص کىىذگان استفادٌ تٍ تخطٕذن اعمٕىان تشاْ َمچىٕه . ومأذ ارثاسْ سا  ، مطتايس

ْ  سٕستت   گًآَ غذيس ي ممٕضْ ، تاصسسٓ ، آمًصش ٓ صٔستت  متذٔشٔت  ي کٕفٕتت  متذٔشٔت  َتا ٌ  ، محٕغت  ي مشاکتض  َتا  آصمأطتگا

 ظتام و ضتًاتظ  استاس  تش سا مؤسسات ي َا ساصمان گًوٍ أه ساصمان میٓ استاوذاسد أشان ، سىزص يسأل   ياسىزٓ کادٕثشاسًٕن س

 َتا  آن ػمیکتشد  تش ي اػغا َا آن تٍ غلاحٕت تإٔٔذ گًإَىامّ ، تصم ضشأظ احشاص غًست دس ي کىذ مٓ اسصٔاتٓ أشان تإٔٔذ غلاحٕت

 اوزتام  ي گشاوثُتا  فیتضات  ػٕتاس  تؼٕٕه ، سىزص يسأل   ياسىزٓ کادٕثشاسًٕن س ، ٔکاَا ادمییٓ تٕه دستگاٌ تشئذ . کىذ وظاست مٓ

 . است ساصمان أه يظأف دٔگش اص أشان میٓ استاوذاسدَاْ سغح استقاْ اْتش تحقٕقات کاستشدْ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 د استاوذاسد تذئه فىٓ کمٕسًٕن
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 یص گفتارپ

 هتؼٕٕ –  GRPس طٍٕض افٕضذٌ تا اد تٔتقً ٓکٕپلاست َاْدًدٍ -دًدٍ گزاسْساماوٍ  -َاپلاستٕک "استاوذاسد 

تٍُٕ ساصمان میٓ استاوذاسد أشان تًسظ  مشتًطکٍ پٕص ؤًس آن دس کمٕسًٕن َاْ  "ٍٕايد ژٌٔي ْحیقً ٓسفت

 مًس  ضٕمٕأٓ ي پیٕمشارلاس کمٕتٍ میٓ استاوذاسد  ٔک َضاس ي سٕػذ ي َزذَمٕه ي تذئه ضذٌ است ي دس

 مًسسٍقاوًن اغلاح قًاوٕه ي مقشسات  3تىاد تىذ ٔک مادٌ ، أىک تٍ اس مًسد تػًٔة قشاس گشفتٍ است 26/11/93

 ، تٍ ػىًان استاوذاسد میٓ أشان مىتطش مٓ ضًد.1371مػًب تُمه ماٌ   استاوذاسد ي تحقٕقات غىؼتٓ أشان،

تشاْ حفظ َمگامٓ ي َماَىگٓ تا تحًتت ي پٕطشفت َاْ میٓ ي رُاوٓ دس صمٕىٍ غىأغ، ػیًم ي خذمات، 

قغ دضيم تزذٔذ وظش خًاَذ ضذ ي َش پٕطىُادْ کٍ تشاْ اغلاح ي تکمٕل أه آ أشان دس مًاستاوذاسدَاْ می

 استاوذاسدَا اسائٍ ضًد، َىگام تزذٔذ وظش دس کمٕسًٕن فىٓ مشتًط مًسد تًرٍ قشاس خًاَذ گشفت. تىاتشأه، 

 تأذ َمًاسٌ اص آخشٔه تزذٔذ وظش استاوذاسدَاْ میٓ استفادٌ کشد.

 

 تشاْ تٍُٕ أه استاوذاسد مًسد استفادٌ قشاس گشفتٍ تٍ ضشح صٔش است: مىثغ ي ماخزْ کٍ

ISO 7685:1998, Plastics piping systems -- Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes -- 

Determination of initial specific ring stiffness 
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 طٍیض افیضدٌ با ال تيتقً یکیپلاست َايلًلٍ -ذاريلًلٍ گ َايساماوٍ -َاپلاستیک

(GRP )– ٍیايل ژٌيي يحلقً یسفت هتعیی 

 دامىٍ کاربزد َدف ي  6

گشما  ٓکٕپلاست َاًْدٍد ٍٕايد ژٌٔي ْحیقً ٓسفت هٕٕسيش تؼ مطخع کشدن استاوذاسدأه َذف اص تذئه 

َاْ محذيدٌ دس ي مؼٕه ضذٌسيش  ديتٍ أه مىظًس . تاضذمٓ  GRPس طٍٕض افٕضذٌ تا اد تٔتقً سخت

 َش قغش استفادٌ ضًد. ْي ممکه است تشا تًدٌ اوذاصٌ مؼتثش ٔکتٍ  کَٔش  تغٕٕشضکل خمطٓ مطخع ضذٌ

 تعاريفاصطلاحات ي   2

 سيد:دس أه استاوذاسد تؼاسٔف ي اغغلاحات صٔش تٍ کاس مٓ

2-1 

 (F) بار فطاری

 ضًد.مٓ تغٕٕش ضکل قغشْتاػج کٍ تاس اػمال ضذٌ تٍ دًدٍ 

 تش حسة وًٕته.

2-2  

 (y) تغییر ضکل عمودی

  .1-2سمغاتق تىذ  ْػمًد ْفطاستاس دس پاسخ تٍ  ٓدس قغش دًدٍ دس حادت افق ْػمًد شٕٕتغ

 .حسة متشتش 

2-3  

 (y/dm)تغییر ضکل عمودی وسبی 

   4-2ستىذ  dm  تٍ مٕاوگٕه قغش دًدٍ 2-2ستىذ  yوسثت تغٕٕش ضکل ػمًدْ 

2-4 

 (dm) میاوگیه قطر

 دًدٍسغح مقغغ دًٔاسٌ مٕاوٍ متىاظش تا  شٌٔقغش دا

 :آٔذتٍ دست مٓ تش حسة متش، تٍ يسٕیٍ مؼادتت صٔش
dm=di+e 
dm=de-e 

 دس آن: کٍ

di   ٌتش حسة متش؛3-3-5گٕشْ ضذٌ سمغاتق تىذ متًسظ قغشَاْ داخیٓ اوذاس   

de   ٌش حسة متش؛  ت3-3-5گٕشْ ضذٌ سمغاتق تىذ متًسظ قغشَاْ خاسرٓ اوذاس 

e   ٌتش حسة متش3-3-5گٕشْ ضذٌ دًدٍ سمغاتق تىذ متًسظ ضخامت دًٔاسٌ اوذاس  . 

2-5 

 (S)سفتی حلقوی ویژي 



2 

 

أه مطخػٍ تاضذ مٓ ٓتحت تاس خاسر ًْضکل حیق شٕٕاص مقايمت دس تشاتش تغاْ اوذاصٌمطخػٍ فٕضٔکٓ دًدٍ کٍ 

 .ضًدٕه مٕٓيسٕیٍ آصمًن ي ساتغٍ صٔش تشحسة وًٕته تش متش مشتغ تؼتٍ

 
  دس آن: کٍ

E    ؛دس متش مشتغ ًتهٕو تشحسة، ًْحیق فتٓدس آصمًن سٕسٕتٍ تؼٕه ضذٌ اتست ظاَشْمذيل 

I   آٔذ:صٔش تٍ دست مٓ ي اص ساتغٍ، متش عًل، تش حسة متش تٍ تًان چُاسم دس َش متش تش ٓدس رُت عًد سغحديم  ممان 

 
 دس آن: کٍ

e   ضخامت دًٔاسٌ آصمًوٍ، تشحسة متش؛ 

dm   آصمًوٍ، تشحسة متش.4-2مٕاوگٕه قغش ستىذ   

2-6 

 (S0)سفتی حلقوی ویژي اولیً 

 سٕیٍ آصمًن مغاتق أه استاوذاسد میٓيتٍدست آمذٌ تٍ Sمقذاس ايدٍٕ 

 تشحسة وًٕته تش متش مشتغ.

 اصًل          1

، آصمًن يرًد داسد هٔاوزام ا ْ. دي ساٌ تشاگٕشدقغشْ قشاس مٓ گٓفطشدٌ تحت خًددًدٍ دس سشاسش عًل  اص اْتکٍ

 ذ.وضًتًاوذ استفادٌ ٓ، َش کذام محاتت  تغٕٕش ضکلس بستاس حاتت  ي سيش  ادفسيش 

 ديسٌ مطخع کٔ تشاْ تاس ، 3 ±5/0س % ٓوسث ٔاتٓ تٍ تغٕٕشضکلرُت دستپس اص اػمال تاس تصم  روش الف:

 ضًد.ٓم هٕٕديسٌ تؼ هٔا انٔپا پس اص ٔٓوُا تغٕٕش ضکلي  ٌضذ وگٍ داضتٍ حاتت صماوٓ

 تغٕٕش ضکلمطخع ضذٌ دس استاوذاسد،  ٍٕايد ٓتٍ اوحشاف وسثٔاتٓ رُت دستپس اص اػمال تاس تصم  روش ب:

   هٕٕديسٌ تؼ هٔا انٔپا اصپس  ٔٓوُا تاس اػمال ضذٌي ضًد مٓوگٍ داضتٍ  حاتتمطخع صماوٓ ديسٌ  کٔ ْتشا

 ضًد.ٓم
 ذ:وضًمٓ ؼٕٕهمیٓ تاستاوذاسد  هٔا مشرغ اسراع دَىذٌ تٍ دس استاوذاسد شٔصآصمًن  ْاست کٍ پاسامتشَا هٔفشؼ تش ا -يادآيري

 ادف   سيش مًسد استفادٌ سادف ٔا ب ؛

  ؛1-5ب   عًل آصمًوٍ سمغاتق تىذ 

  ؛2-5َا سمغاتق ج   تؼذاد آصمًوٍ

  6تخثٕت آصمًوٍ سمغاتق تىذ ست کاستشد، رشئٕات ت  دس غً

  .3-3-7ث  تشاْ سيش ب، تغٕش ضکل وسثٓ مًسد کاستشد سمغاتق تىذ 

 دستگاٌ         4



3 

 

 ْفطاس ْشيٕو کٔ تذين ضًک قادس تٍ اػمالکٍ  ساماوٍ کٔضامل  ي،راعمال کىىدٌ بار فطا يسیلٍ   4-1

   )2-4اتق تا تىذمغ( ْدي سغح اػمال تاس مًاص قٔاص عش سشػت کىتشل ضذٌ تا  ب أ ادفسيش  ْسمىاسة تشا

 ْتٍ غًست ػمًد ذتًاوتسا  5مغاتق تىذ  دس رُت افقٓ ٍقشاس گشفتدًدٍ  آصمًنمًسد کٍ قغؼٍ  غًستٓتٍ تاضذ مٓ

 تاضذ.مٓوطان دادٌ ضذٌ  تاس حذاکخش ± 1% تٍ مٕضان ذٔتا ْ. دقت تاسگزاسکىذفطشدٌ 

 سطوح اعمال ویرو        4-2

 آرایص کلی     4-2-1

 أ ، 3-2-4مغاتق تىذ س 1حألتٕش رفت  کٔ أ ، 2-2-4مغاتق تىذ سٍ غفحرفت  کٔ تٍ يسٕیٍ ذٔسغًح تا

اػمال رُت  دس مشکضآوُا  ْػمًد ٓمحًس اغیکٍ ضًد  فشاَ تأذ تٍ غًستٓ  ،تٕش کٔغفحٍ ي  کٔاص  ٓثٕتشک

، غاف، پاک ي  ذٔ. سغًح دس تماس تا آصمًوٍ تا1 لکض ماوىذ ،تاضذ ْفطاساػمال تاس تًسظ دستگاٌ  F وٕشيْ

 تاضىذ. ْمًاص

کٍ تاضذ  ْعًس آوُا ي ضخامتتاضىذ   5آصمًوٍ ستىذ  اوذاصٌتٍ  ٓعًدحذاقل داساْ  ذٔتا حألَاْ تٕشغفحات ي 

 س  وذَذ. آصمًن دس آوُا عٓ اْضکل قاتل مطاَذٌ شٕٕتغ

 صفحات     4-2-2

 تاضىذ. mm 100غفحات تأذ داساْ حذاقل ػشؼ 

 حایلٌای تیر    4-2-3

ي ػشؼ ياتستٍ تٍ دًدٍ تٍ  ضٕت َْاتذين دثٍ ، 1ضکل مغاتق غاف سسغح ، َاْ گشددثٍ داساْ ذٔتا حألتٕش َش 

 تاضذ: شٔضشح ص

 ،تاضذ mm 2 ± mm 20 ذٔ، ػشؼ تأا کمتش  300DN َٓا تا اوذاصٌ اسمدًدٍ ْتشا  ادف 

 .تاضذ mm 2 ± mm 50 ذٔ، ػشؼ تا 300DNاص  صٕت َٓا تا اوذاصٌ اسمدًدٍ ْتشا  ب  

دس عًل آصمًن  حألَاْ مٕیٍاص ساختاس  ْگشٔسغح د چٕکٍ َ ًدض ٓثاوٕي پطت ٓعشاحغًستٓ تٍ ذٔتا حأل شٕت

 .وثاضذدس تماس تا آصمًوٍ 

 گیری ابعاددستگاي اوذازي   4-3

 تأذ تتًاوذ مًاسد صٔش سا تؼٕٕه کىذ:

 ؛± mm 1/0  تا دقت ًاسٌٔضخامت د اتؼاد تصم سعًل، قغش، -

 حذاکخش مقذاس. ± 0/1 %دقت  ات ْآصمًوٍ دس رُت ػمًد تغٕٕش ضکل -

                                                 
1 - Beam bars 
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 آرایص آزمونضکل کلی  -1ضکل 

 آسمًوٍ         5

  سازیآمادي     5-1

تا  مشرغاستاوذاسد  تًسظ ذٔتاضذ. عًل آصمًوٍ تا مًسد آصمًنکامل اص دًدٍ  ْاتشش حیقٍ کٔ ذَٔش آصمًوٍ تا

عًل  ،طذٌعًل آصمًوٍ مطخع و أيرًد وذاسد  مشرغاستاوذاسد  رأٓ کٍ دس. ًدمطخع ض ±5% اوحشاف مزاص 

 تاضذ. mm 15± mm 300آصمًوٍ تأذ 

 غاف ي ػمًد تش محًس دًدٍ تاضذ. ذٔتا اوتُاْ تشٔذٌ ضذٌ

عًل آصمًوٍ دس فًاغل  دس امتذاددس داخل ي خاسد  ذٔ، تاسيوذتٍ کاس مٓتٍ ػىًان خظ مشرغ  کٍ ،مستقٕ خغًط 

º60 ضًوذ ذٌٕاعشاف کط ظٕمح. 

 تعذاد     5-2

تؼذاد  أيرًد وذاسد ي  مشرغاستاوذاسد  دس رأٓ کٍ. تاضذمطخع ضذٌ  مشرغاستاوذاسد  دس ذٔتؼذاد آصمًوٍ تا

 تاضذ. ػذد اوذاسٌ دًدٍ ٔکدس َش  ذٔتا َاتؼذاد آصمًوٍ ،ستٕمطخع و َاٍآصمًو

 تعییه ابعاد      5-3

 طول    5-3-1

  ضًد.اوزام مٓ mm 2/0عًل آصمًوٍ دس امتذاد َش خظ مشرغ تا دقت  ْشٕگاوذاصٌ

 ضًد.محاسثٍ مٓ ْشٕگاوذاصٌ سذااص ضص مق ٍآصمًو تشاْمتش، تش حسة ، L عًلمتًسظ 

 ضخامت دیواري    5-3-2

 . ضًدم مٓاوزا خظ مشرغ اوتُاْدس َش  mm 2/0±تا دقت  آصمًوٍ ًاسٌٔضخامت د ْشٕگاوذاصٌ

 .ضًدضذٌ محاسثٍ مٓ ْشٕگاوذاصٌ سذامق 12متش، اص تش حسة  ،e ًاسٌدٔ ضخامتمتًسظ 
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 متوسط قطر     5-3-3

 :ضًداوزام مٓ شٔص تشاْ َش ٔک اص مًاسد  mm 5/0±تا دقت قغش  ْشٕگاوذاصٌ

تٍ ػىًان  ضًد،گٕشْ مٓاوذاصٌعًل  مٕاوٍدس  ،قاتلَش رفت اص خغًط مشرغ م هٕت آصمًوٍ di ٓقغش داخیادف   

 .دشٕرفت کاد کٔمخال تا استفادٌ اص 

، تٍ ػىًان مخال تا استفادٌ اص وًاس ضًدگٕشْ مٓاوذاصٌ خغًط مشرغ مٕاوٓدس وقاط آصمًوٍ  de ٓقغش خاسرب  

1ديسسىذ ْفًتد
. 

 ضًدٓ محاسثٍ مٓي خاسر داخیٓقغش ، ًاسٌٔدست آمذٌ ضخامت دتٍ شٔآصمًوٍ تا استفادٌ اص مقاد dmقغش  متًسظ

  .4-2مغاتق تىذ س

 َاتثبیت آسمًوٍ       6

مگش دس ضًوذ،   وگُذاسْ م1ٓ-7دس دماْ آصمًن سمغاتق تىذ  h 5/0حذاقل  مذت تشاَْا قثل اص آصمًن آصمًوٍ

 .تاضذ دٌکشمطخع  تٍ غًست دٔگشْ مشرغ استاوذاسدکٍ  ْمًاسد

 تشوامٍ أضًد اوزام مٓ C° 3± C° 23 دماْ دس ي h 24 ٍ مذتتآصمًن قثل اص  َاآصمًن تخثٕتدس مًاسد اختلاف، 

 گٕشد.قشاس مٓتًافق  ٕه مًسدعشف تخثٕت تٕه

 ريش کار       7

 دمای آزمون   7-1

 .ضًداوزام مٓمشرغ مطخع ضذٌ دس استاوذاسد  ْدس دما شٔص کاس سيش

 محل قرارگیری آزمووً   7-2

 قشاس دَٕذ. حألتٕشسَاْ   أدس تماس تا غفحٍ سَا  ي/ قاتلمتدس دستگاٌ تا رفت خغًط مشرغ سا آصمًوٍ 

ي غفحٍ سَا   تاضذ کىًاختٔ تا حذ امکان حألتٕش  أآصمًوٍ ي َش غفحٍ  هٕحاغل ضًد کٍ تماس ت ىانٕاعم

 .ثاضىذکذ و اص پُیً حألتٕشسَاْ   أي/

 تغییر ضکل یریگبار و اوذازياعمال     7-3

 کلیات  7-3-1

. اراصٌ اوزام دَٕذ  1-5مغاتق تىذ دس َش رفت اص خغًط مشرغ س 3-3-7ٔا  2-3-7تىذَاْ ق تا مغاتسا آصمًن 

 .سدشْ ضًد َش آصمًن هٕت min 15دَٕذ . دس مًاسد اختلاف، اراصٌ تاصٔاتٓ ضًد َش آصمًن هٕآصمًوٍ تدَٕذ 

 روش الف: استفادي از بار ثابت   7-3-2

 .2مغاتق ضکل 

غًست  s 10 ± s 60 دس 5/3%  تا 5/2%  هٕت ٓوسث تغٕٕش ضکلکٍ  ْحاتت تٍ عًس ثأًتا وش  تقشسا  ْتاس فطاس

 گٕشد اػمال کىٕذ.

                                                 
1 - Circumferential-wrap steel tape 
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 کىٕذ.ي حثت  هٕٕتؼ تغٕٕش ضکل ساتاس ي مقذاس ديسٌ  هٔا انٔي دس پا ذ،ٔداس وگٍ min 2 تٍ مذتحاتت تاس  هٔا

 
 روش الف: بار و تغییر ضکل متىاظر وسبت بً زمان -2ضکل 

 : استفادي از تغییر ضکل ثابتروش ب   7-3-3

 .3مغاتق ضکل 

غًست  s 10 ± s 60 دس 5/3%  تا 5/2%  هٕت ٓوسث تغٕٕش ضکلکٍ  ْحاتت تٍ عًس ثأًتا وش  تقشسا  ْتاس فطاس

 گٕشد اػمال کىٕذ.

ثت ي ح هٕٕتؼ تغٕٕش ضکل ساتاس ي مقذاس ديسٌ  هٔا انٔي دس پا ذ،ٔداس وگٍ min 2 تٍ مذت سا حاتت تغٕٕش ضکل هٔا

 کىٕذ.
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 ار و تغییر ضکل متىاظر وسبت بً زمانبروش ب:  -3ضکل 

 محاسبات       8

 :محاسثٍ کىٕذ شٔاستفادٌ اص مؼاددٍ ص تا تٕاص سٍ مًقؼ کَٔش  ْتشا S0ًْ ئژٌ ايدٍٕ حیق سفتٓ

 
 کٍ دس آن:

f   ٍدست آمذٌ اص مؼاددٍضشٔة تغٕٕش ضکل، ت 

 
L    ؛متش حسة تش آصمًوٍ،عًل متًسظ 

F   ٌ؛ًتهٕو تش حسة، تاس اػمال ضذ  

y   ؛، تش حسة متشتغٕٕش ضکل 

dm  متش تش حسة ،قغش متًسظ. 

 سفتٓ حیقًْ ئژٌ آصمًوٍ حثت کىٕذ.تٍ ػىًان  آن سا يگٕشْ ضذٌ سا محاسثٍ کىٕذ مقذاس اوذاصٌ سٍمتًسظ 

 گشارش آسمًن       9

 : تاضذ شٔاعلاػات صضامل  ذٔگضاسش آصمًن تا

  مشرغ؛ي استاوذاسد  میٓ استاوذاسد هٔا ضماسٌ تٍاضاسٌ  (الف
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  مًسد آصمًن؛کامل دًدٍ  ٔٓضىاسا ْتصم تشا اتٕتمام رضئ (ب

 ؛ آصمًوٍاتؼاد َش  (پ

 ؛َاآصمًوٍتؼذاد  (ت

 دست آمذٌ؛آصمًوٍ اص آن تٍدًدٍ کٍ  اص ٓتٕمًقؼ (ث

  ؛غفحات مًسد استفادٌ أي/ حألتٕشَاْ اص رمیٍ  ضات،ٕتزُ اتٕرضئ (ج

 آصمًن؛  ْدما (چ

 ؛ ب أ ادفتٍ ػىًان مخال سيش  ،سيش آصمًن مًسد استفادٌ (ح

 ؛ ايدٍٕ ئژٌسفتٓ حیقًْ محاسثٍ  ْضکل مشتًعٍ مًسد استفادٌ تشا شٕٕ، تاس ي تغآصمًوٍَش  ْتشا (خ

 سفتٓ حیقًْ ايدٍٕ ئژٌ َش آصمًوٍ؛ (د

َش گًوٍ  أي  َذذ َش حادحٍ کٍ ممکه است س  دماوى احش گزاسد، ذٔوتا تش سيْ کٍ ممکه است َٓش گًوٍ ػامی (ر

 ؛مطخع وطذٌ است میٓاستاوذاسد  هٔدس ا رضئٕات کاسْ کٍ

 آصمًن. خٔتاس (ر


