
I 

12 

1st

  
ISIRI

2181-3

t.edition 

 

 

 اژ شده
 فشار 

Plastic
conv

res

  ايران

Institute of

هاي مونتا
در مقابل

  زاء

cs – pip
veyance
sistance

Prep

 ي ايران
Islamic R 

ات صنعتي
f Standards 

سيستم ه
 مقاومت د

تهيه اجز:

es, fittin
e of fluid
e to inte
paratio

ICS 

  
  
  

هوري اسلامي
Republic of

رد و تحقيقا
and Industr

تصالات و
تعيين  –

:3قسمت
  
 
  
  

ngs and
ds -Dete
ernal pr
n of com

  

  

 
  
  

S:23.040.

  

جمه 
f Iran 

زمان استاندا
rial Researc

لوله ها، ات
– سيالات

ق –داخلي

d assem
erminat
ressure 
mponen

80

ساز
h of Iran

ل - تيك ها
ي انتقال س
د

blies fo
tion of t
- Part 3
nts 

پلاست
براي

or the 
the 
3: 

  
  
 

  ملي ايران
1218 

 پ اول

 

استاندارد
3-81

چاپ



 ب 

  

 خدا نامبه

 رانيا يصنعت قاتيتحق و استاندارد مؤسسة با ييآشنا

 و اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و نيقـوان  اصـلاح  قـانون  3مـادة  كي ـ بند موجب به رانيا يصنعت قاتيتحق و استاندارد مؤسسة
 ياسـتانداردها  نشـر  و نيتدو ن،ييتع فهيوظ كه است كشور يرسم مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ران،يا يصنعت قاتيتحق
  .دارد عهده به را رانيا) يرسم( يمل

 مؤسسـات  و مراكز نظران صاحب *مؤسسه كارشناسان از مركب يفن يها ونيسيكم در مختلف يها حوزه در استاندارد نيتدو
 ،يدي ـتول طيشرا به توجه با و يمل مصالح با همگام يوكوشش شود يم انجام مرتبط و آگاه ياقتصاد و يديتول ،يپژوهش ،يعلم

 كننـدگان، مصـرف  دكننـدگان، يتول شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است يتجار و يفناور
 سينـو  شيپ .شود يم حاصل يدولت ريغ و يدولت يها سازمان نهادها، ،يتخصص و يعلم مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

 از پـس  و شـود يم ـ ارسـال  مربـوط  يفن ـ يها ونيسيكم ياعضا و نفع يذ مراجع به ينظرخواه يبرا رانيا يمل ياستانداردها
 راني ـا )يرسم( يمل استاندارد عنوان به بيتصو صورت در و طرح رشته آن با مرتبط يمل تةيكم در شنهادهايپ و نظرها افتيدر

  .شود يم منتشر و چاپ
 كننـد  يم ـ هي ـته شده نييتع ضوابط تيرعا با زين صلاحيذ و مند علاقه يها سازمان و مؤسسات كه يياستانداردها سينو شيپ

 ب،ي ـترت نيبـد  .شـود  يم ـ منتشـر  و چـاپ  راني ـا يمل ـ اسـتاندارد  عنـوان  به ب،يتصو درصورت و يبررس و طرح يمل تةيدركم
 يمل ـ تـة يكم در و نيتـدو  5 شـمارة  راني ـا يمل ـ استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود يم يتلق يمل يياستانداردها
  .باشد دهيرس بيتصو به دهديم ليتشك استاندارد مؤسسه كه مربوط استاندارد
 ـ سـازمان  ياصل ياعضا از رانيا يصنعت قاتيتحق و استاندارد مؤسسة  ـ ونيس ـيكم 1(ISO)اسـتاندارد   يالملل ـ نيب  يالملل ـ نيب

 كـدكس  ونيس ـيكم 4رابط تنها عنوان به و است (OIML)3 يقانون يشناس اندازه يالملل نيب سازمان و (IEC)2ك يالكتروتكن
 يهـا  يازمنـد ين و يكل طيشرا به توجه ضمن رانيا يمل ياستانداردها نيتدو در .كند يم تيفعال كشور در (CAC)5  ييغذا

 .شوديم يريگبهره ينالملليب ياستانداردها و جهان يصنعت و يفن ،يعلم يشرفتهايپ نيآخر از كشور، خاص

 مصـرف  از تي ـحما يبـرا  قـانون،  در شـده  ين ـيب شيپ ـ نيمواز تيرعا با تواند يم رانيا يصنعت قاتيتحق و استاندارد مؤسسة

 و يط ـيمح سـت يز ملاحظـات  و محصـولات  تي ـفيك از نـان ياطم حصـول  ،يعمـوم  و يفـرد  يمنيا و سلامت حفظ كنندگان،
 ـ ،يواردات ـ اقـلام  اي ـ / و ر كشو داخل يديتول محصولات يبرا را رانيا يمل ياستانداردها از يبعض ياجرا ،ياقتصاد  بيتصـو  اب
 ياجـرا  كشـور،  محصـولات  يبرا يالملل نيب يبازارها حفظ منظور به تواند يم مؤسسه . دينما ياجبار استاندارد، يعال يشورا

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  دنيبخش ـ نـان ياطم يبـرا  نيهمچن ـ . دينما ياجبار را آن يبنددرجه و يصادرات يكالاها استاندارد

 و تي ـفيك تيريمد يها ستميس يصدورگواه و يزيمم ،يبازرس آموزش، مشاوره، نةيزم در فعال مؤسسات و زمانها سا خدمات
 و ها سازمان گونه نيا استاندارد مؤسسة ، سنجش ليوسا )يواسنج( ونيبراسيكال مراكز و ها شگاهيآزما ،يطيمحستيز تيريمد

 ديي ـتأ نامـة يگواه لازم، طيشـرا  احـراز  صـورت  در و كنـد  يم ـ يابيارز رانيا تيصلاح دييتأ نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات
 ليوسـا  )يواسـنج ( ونيبراس ـيكال كاهـا، ي يالملل نيب دستگاه جيترو .كند يم نظارت آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به تيصلاح

 ني ـا فيوظـا  گريد از رانيا يمل ياستانداردها سطح يارتقا يبرا يكاربرد قاتيتحق انجام و گرانبها فلزات اريع نييتع سنجش،
 .است مؤسسه

  

                                                 
 رانيايصنعتقاتيتحقواستانداردموسسة *

1- International organization for Standardization 
2 - International Electro technical Commission 
3-  International Organization for Legal Metrology (Organization International de Metrology Legal)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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 استانداردتدوين  يون فنيسيكم

    –الات يانتقال س يبرا سيستم هاي مونتاژ شدهلوله ها، اتصالات و  - پلاستيك ها «
  » ه اجزاءيته: 3قسمت  – ين مقاومت در مقابل فشار داخلييتع

 
  

 : سيرئ

  
  يا نمايندگي/ سمت و

  معصومي، محسن
  )دكتراي مهندسي پليمر(
  

  عضو هيأت علمي دانشگاه آزاد اسلامي 

    :انريدب
    

  عيسي زاده، احسانعلي
  )ليسانس مهندسي پليمر(
 

  شركت گسترش پلاستيك

  مقامي، محمد تقي                      
  )فوق ليسانس شيمي(
  

 ايراناستانداردو تحقيقات صنعتي سازمان 

    )اسامي به ترتيب حروف الفبا: (اعضاء
    

  احمدي، زاهد
  )دكتراي مهندسي پليمر(
 

  شركت جهاد زمزم

  بهمن، صفرعلي
  )ليسانس شيمي كاربردي(
 

  شركت صنايع پي وي سي ايران

  خاكپور، مازيار
  )دكتراي مهندسي پليمر(
 

  شركت ساوه صنعت بسپار

  دست پاك، مهسا
  )ليسانس شيمي كاربردي(
 

  شركت پلي سازان

  سلامي حسيني، مهدي
  )دكتراي مهندسي پليمر(
 

  دانشگاه صنعتي سهند تبريز
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  شفيعي، سعيد
  )دكتراي مهندسي پليمر(
 

  مشاور صنايع پليمري

 كوشكي ، اميد

  )ليسانس مهندسي پليمرفوق (
  شركت نوآوران بسپار

  
  مقامي، آرش

  )ليسانس مهندسي شيمي(
 

  شركت آب و خاك شهراب گستر
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  فهرست مندرجات

  صفحه  ناونع
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  13 ......................................................................................................................................گزارش آزمون  – 6
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  ش گفتاريپ
  

تعيين مقاومـت    –براي انتقال سيالات  سيستم هاي مونتاژ شدهلوله ها، اتصالات و  -پلاستيك ها "استاندارد
 سـازمان  توسـط  مربوط يها ونيسيدركم آن سينو شيپ كه" تهيه اجزاء: 3قسمت  –در مقابل فشار داخلي 

 يمل ـ تـة يكم اجـلاس  ششصد و سي و چهارمين در و شده نيتدو و هيته رانيا يقات صنعتيتحق و استاندارد
 مـادة  كي بند استناد به نكيا ، است گرفته قرار بيتصو مورد20/10/1388 مورخ مريوپل ييايميش استاندارد

 بـه  ، 1371 مـاه  بهمـن  مصوب ران،يا يصنعت قاتيتحق و استاندارد مقررات مؤسسة و نيقوان اصلاح قانون 3

   .شوديمنتشر م رانيا يمل استاندارد عنوان
خـدمات،   و علـوم  ع،يصنا نةيزم در يجهان و يمل يها شرفتيپ و تحولات با يهماهنگ و يهمگام حفظ يبرا

ن ي ـا ليتكم و اصلاح يبرا كه يشنهاديپ هر و شد خواهد نظر ديتجد لزوم مواقع در رانيا يمل ياستانداردها
ن، يبنـابرا  . گرفـت  خواهد قرار توجه مورد مربوط يفن ونيسيكم در نظر ديتجد هنگام شود، ارائه استانداردها

   .كرد استفاده يمل ياستانداردها دنظريتجد نيآخر از همواره ديبا
  :است ريز شرح به گرفته قرار استفاده مورد استاندارد نيا ةيته يبرا كه يمنبع و ماخذ

ISO 1167-3: 2007, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of 
fluids — Determination of the resistance to internal pressure - Part 3: Preparation of 
components 
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ن ييتع  –الات يانتقال س يبرا سيستم هاي مونتاژ شدهلوله ها، اتصالات و  - پلاستيك ها
 ه اجزاءيته: 3قسمت  – يمقاومت در مقابل فشار داخل

  

  و دامنه كاربرد هدف   1
اتصالات و  يعني، يستم لوله كشياجزاء س يه يتهروشي براي ي ارائهاين استاندارد هدف از تدوين    
  ISO 1167-1ك مطابق با استاندارد يدرواستاتيه ين مقاومت در مقابل فشار داخلييتع به منظوررآلات، يش

  ،است
  
 يمعمولا به صورت مونتاژ شده آزمون م 1يوژن، و جوش مادگيالكتروف، سربه  سرجوش  يبرا ينيالف ياتصالات پل – يادآوري

  .رنديگ يقرار م يمورد بررس 12181-4ايران به شماره  يشوند و در استاندارد مل

    يمرجع الزام  2

ب ين ترتيبد. ن استاندارد به آن ها ارجاع شده استياست كه در متن ا يمقررات ير حاويز يمدارك الزام   
  .شود ين استاندارد محسوب مياز ا يجزئ آن مقررات 

آن  يبعد يدنظرهايه هاوتجديخ انتشارارجاع داده شده باشد،اصلاحيباذكرتار يكه به مدرك يدرصورت   
خ آن ها ارجاع شده است ،همواره يكه بدون ذكرتار يدرموردمدارك.ست يران نيا ين استانداردمليموردنظرا

  .ان ها مورد نظر است يبعد يه هايدنظر و اصلاحين تجديآخر
 :است ين استاندارد الزاميا ير براياستفاده از مرجع ز   

ISO 1167-1: 2007, Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of 
fluids — Determination of the resistance to internal pressure - Part 1:General method 

 

  روش اصول  3
و  لوله يستم مونتاژ شده يسك يا يآن  مناسبِ يريدرزگ يك جزء منفرد با ابزارهايك شامل يآزمونه ها، هر 

 ي، همراه با درپوش ها2فشار بند يمونتاژ شده  يبه آزمونه  يابيباشند؛ كه به منظور دست يم) اجزاء(جزء 
  .شوند يگر نصب مين ديگزيل جايا وساي ييانتها

براي دوره ي زماني مشخص يا ا ي ن آزمونه هايآزمون، ا ين شده ييتع يط آزمونه در دمايشرات يتثب پس از
  ISO 1167-1ستاندارد اك مطابق با يدرواستاتيه يدر معرض فشار داخل تا زمان نقص دار شدنِ آزمونه ها،

  . شوند يقرار داده م
  .گردد يارائه م ISO 1167-1داردات گزارش آزمون در استانيط و جزئيت شرايتعداد آزمونه ها، تثب

  

                                                 
1- Socket fusion 
2- Pressure tight 
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ط آزمون يارجاع داده، شرا ISO 1167-1 استاندارد ن استاندارد و يكه به ا يشود كه در استاندارد مرجع يفرض م – يادآوري
  :شود يمشخص م) 1-5ربند يز(ر يز

 ؛يالزامات نمونه بردار )1

  .د اجزاء و آزمون هايخ تولين تاريب يزمان يدوره  )2
 

  فشار بند ليوسا  4
  
   اتيكل  1- 4

هوا قبل از  يه يتخل يله يفشار و وس ديولت ز اتصال اجزاء به ابزارِين و يريدرزگ امكاند يبا ،فشار بند لِيوسا
رشكلِ ييد مانع از تغينبا كيدرواستاتيتحت فشار ه ن آزمونيدرح لِ فشار بنديوسا .ش، را فراهم آورنديآزما

ن ياز محل اتصال درح ياز هرگونه نشت يريبه منظور جلوگ. شوند ،اتصال ين محل هايبآزاد،  يبخش ها
رِ يت كننده و درزگيتقو يرونيب يحلقه ها .استفاده نمودت كننده يتقو يرونيب يحلقه هاتوان از  يآزمون، م

  .قرار داده شوند يمادگ يه يد درون ناحيبا يدرون
وه يرون رانده شده و آزمونه به شيبسته شوند كه تمام هوا ب يد طوريفشار با يدرزها در جزء متحمل شونده 

  . ش شوديج آزمون، آزماينتا يرو يچ اثر منفيمن بدون هيا يا
از انواع  يكيد يا بايبوده  3- 2-4ا ي 2- 2-4، 1- 2- 4 يربندهايمطابق با ز ، برحسب كاربرد،ديا بايل يوسا

  .باشد 3-4ا ي 4-2-4ربند يمشخص شده در ز
  ).شود مراجعه 6بند به (د گردد يد در گزارش آزمون قيفشار بند، بال ينوع وسا

  
  ساده ياجزاء با مادگ  2- 4
   
  ييانتها يها 1ا درپوشي) و(لوله ها  استفاده از با اتصال يمحل ها  1- 2- 4

  .شود مراجعه 1شكل به 

                                                 
1- Cap 
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  مثالي از آزمونه ي فشار بند، با فشار محوري هيدرواستاتيك - 1شكل 

   
 جزء مجموعه هاي حاوي آن يا درپوش انتهاييِ) و(مادگي هاي يك جزء بايد به بخشي از لوله هر يك از 
  . د مطابق با الزامات طرح محل اتصال، آماده شوديلوله با يدو انتها. متصل شود

د تا حد ين طول بايا. ت شونديها بدون مشكل تثب 1باشد كه متصل كننده يد به گونه ايطول آزاد لوله ها با
  .امكان كوتاه باشد

  
  .جاد نشوديل فشار بند، ايتوسط وسا در آزمونه يچ تنش اضافيد دقت نمود كه هيبا – نكته مهم

  
  ده شدهيتراش يارهايشا ي يرونيب يها 2رزوه استفاده از با يكيمكان اتصال يمحل ها  2- 2- 4

  .شود مراجعه 2شكل به 

                                                 
1- Connector 
2- Thread 
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  ا ي يرونيب ير با رزوه هايگزدر يكياتصال مكان يمثالي از آزمونه ي فشار بند، با محل ها - 2شكل 

  با فشار محوري هيدرواستاتيك همراه، ده شدهيتراش يارهايش
  
ده شده در يتراش يارهايا شي يرونيب يش با رزوه هايدندانه ها يريق درگيد از طريمسدود كننده با يله يوس

نان ياطم يريد از درزگيآزمونه، با يبه شكل فنجان داخل مادگ ييرهايتوسط درزگ. آزمونه، به آن متصل شود
  . شودحاصل 

تعداد و عمق . اد انجام شوديد با دقت زيارها بايدن شيشترا، 1به شكاف يكيپلاست دت موايبا توجه به حساس
مجاز  يارها درون محدوده هايش يانتخاب شود كه تنش در جزء مورد نظر در سطح افق يد طوريارها بايش

  . رديقرار گ
  هاي دندانه دار 2حلقه–فشردگي توسط نيم  استفاده از مكانيكي با اتصال يمحل ها  3- 2- 4

  .شود مراجعه 3شكل به 

                                                 
1- Notch 
2- Half-segment 
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  با فشار محوري هيدرواستاتيك همراه،  يمثالي از آزمونه ي فشار بند، با محل هاي اتصال مكانيكيِ فشار - 3شكل 

  
مسدود  يله يوس 2يم شده يدو ن يا پوسته هايها  1پوسته- مين يهاق فشار دادن دندانه يارها از طريش

ارها، ير با شيدرگ يق دندانه هايد از طريمسدود كننده با يله يوس .شوند يم ايجادبه درون آزمونه،  3كننده
توسط درزگيرهايي به شكل فنجان داخل مادگي آزمونه، بايد از درزگيري . آزمونه نگه داشته شود يرو

  .اطمينان حاصل شود
ارها در آزمونه يش يشكل دهنده  يبا توجه به حساسيت مواد پلاستيكي به شكاف، تعداد و ارتفاع دندانه ها

شيارها درون محدوده هاي مجاز قرار  بايد طوري انتخاب شود كه تنش در جزء مورد نظر در سطح افقي
  .گيرد

  
از  يصِ ناشيز شود و خطر نقايپره ين است كه از تراشكارياصل بر ا 3نشان داده شده در شكل  محل اتصالِ در – يادآوري
  .ابديارها كاهش يجاد شيا

  
  از رانش متصل كننده ها يريبه منظور جلوگ يهاي فلز 4خار استفاده از با اتصال يمحل ها  4- 2- 4

  .شودمراجعه  4شكل به 

                                                 
1- Half shell 
2- Split shell 
3- Closing device 
4- Pin 
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  مثالي از آزمونه ي فشار بند، با محل هاي اتصال خار دار از درون، و بدون فشار محوري هيدرواستاتيك - 4شكل 

  
گر نگه يكديبا مناسب  1ق طرح جفت سازيد از طريقرار گرفته از درون، با يمسدود كننده  يستون هايپ

ت يت كننده حمايتقو يرونيب يحلقه ها باداخل مادگيِ آزمونه كه  يي حلقويدرزگيرهاتوسط . داشته شوند
  .شوند، بايد از درزگيري اطمينان حاصل شود يم
  
ا ي 2ل چنگ زنندهياز وسا يناش ين است كه از اثرِ شكاف هاياصل بر ا 4در محل اتصالِ نشان داده شده در شكل  – يادآوري

، يفلز يت خارهايصلب نيروهاي اضافي به دليل ر شكلِ اجزاء آزاد و افزوده شدنِييتغ يرو ير احتمالاث از .ز شودينگهدارنده پره
  .نمي توان صرفنظر نمود

  
  اجزاء با مادگيِ واشردار   3- 4
   
  واشر لاستيكي با استفاده از خارهاي فلزي از درون، به منظور جلوگيري از رانش متصل كننده ها با اتصال يمحل ها  1- 3- 4

  .ه شودمراجع 5شكل به 

                                                 
1- Coupling 
2- Gripping 
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  مثالي از آزمونه ي فشار بند، با محل هاي اتصال خار دار از درون و درزگيرهاي واشري،  - 5شكل 

  و بدون فشار محوري هيدرواستاتيك
  

پيستون هاي مسدود كننده ي قرار گرفته از درون، بايد از طريق طرح جفت ساز مناسب با يكديگر نگه 
كه توسط حلقه هاي بيرونيِ  1يبرازش-يداخلِ مادگي از نوع فشار يدرزگيرهاي اصلتوسط . داشته شوند

  .تقويت كننده حمايت مي شوند، بايد از درزگيري اطمينان حاصل شود
  

  .ستون، ايجاد نشوديش پياز آرا يناش يروهايبايد دقت نمود كه هيچ تنش اضافي در آزمونه توسط ن – نكته مهم
  
  قاب بيرونيواشر لاستيكي با استفاده از  با اتصال يمحل ها  2- 3- 4

  .شود مراجعه 6شكل به 

                                                 
1- Push-fit 
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  مثالي از آزمونه ي فشار بند، با استفاده از وسايل درگير با قاب بيروني،  - 6شكل 

  و بدون فشار محوري هيدرواستاتيك
  

با ) يرونيقاب ب(پيستون هاي مسدود كننده ي قرار گرفته از درون، بايد از طريق طرح جفت ساز مناسب 
برازشي، بايد از درزگيري - توسط درزگيرهاي اصلي داخلِ مادگي از نوع فشاري. يكديگر نگه داشته شوند

كه توسط توليد كننده ي اتصال قيد شده باشد، هر دو انتهاي لوله بايد پخ  در صورتي. اطمينان حاصل شود
  .زده شود

  
  .نه توسط نيروهاي ناشي از آرايش پيستون يا تكيه گاه، ايجاد نشودبايد دقت نمود كه هيچ تنش اضافي در آزمو – نكته مهم

  
  ها حلقه- واشر لاستيكي با استفاده از نيم با اتصال يمحل ها  3- 3- 4

  .ديده شود 7شكل 
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  هاي بيروني براي اتصال دهي،  حلقه- مثالي از آزمونه ي فشار بند، با استفاده از وسايلِ همراه با نيم - 7شكل 

  با فشار محوري هيدرواستاتيك همراه
  

 .ها، به آزمونه وصل شود حلقه-ميآزمونه درون ن ي 1ر كردن شانهيق درگياز طروسيله ي مسدود كننده بايد 
  .توسط درزگيرهايي به شكل فنجان داخل مادگي آزمونه، بايد از درزگيري اطمينان حاصل شود

  
   رآلاتيش يل مسدود كننده برايوسا  4- 4
   
  3با اتصال مهره ماسوره 2يتوپر يش  1- 4- 4

  .شود مراجعه 8شكل به 

  
  ير توپيش در يفلز يها و مهره ها4پوشسري فشار بند، با استفاده از  لهيوسمثالي از  - 8شكل 

  

                                                 
1- Shoulder 
2- Ball valve 
3- Union connection 
4- Plug 
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 ي، مياصل يكيپلاست يمهره ها يبجا. بسته شوند 1شكل O يپوش ها و واشرهاسرد با يتمام سوراخ ها با
  . خود استفاده نمود يرپوش ها در جاس يبه منظور نگهدارژه يو يفلز يتوان از مهره ها

 يجاساز ريش داخلق تر يعم ر مونتاژ شده،يك شي ياجزاء اصلست، نسبت به يبا يحا نميترج رپوش هاس
  . شوند

  
  ها يهمراه با نر 2يافراگميد يرهايش  2- 4- 4

  .شود مراجعه 9شكل به 

  
  
  
  

  يافراگمير ديش درله ي فشار بند، يمثالي از وس - 9شكل 
ك يتوان  يباشد، م يو دما م ير نسبت به فشار داخليش يافراگم، كه معمولا جزء محدود كننده يد يبجا

توان  ير، ميش يبدنه  يو خروج يبه منظور بستن ورود. ن نموديگزير جايك واشر درزگيو  يفلز يصفحه 
  .اتصالات استفاده نمود يل مسدود كننده ياز همان انواع وسا

  
 ينحال، امكان انجام آزمون فشار رويبا ا. كند ينم يه سازير مونتاژ شده را شبيت تنش در شيقا وضعيش دقين آرايا – يادآوري
كارايي واقعي يك شير مونتاژ شده را فقط مي توان از طريق يك . سازد يافراگم مورد استفاده، فراهم مير را صرفنظر از ديش

  . شير مونتاژ شده ارزيابي نمود
  
  همراه با نري ها 3شيرهاي نشيمنگاهي  3- 4- 4

  .ه شودمراجع 10شكل به 

                                                 
1- O-ring 
2- Diaphragm valve 
3- Seat valve 

  ريش يبدنه :  1
  ييمتصل كننده انتها:  2
  ريو درزگ يصفحه فلز:  3
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  مثالي از وسيله ي فشار بند، در شير نشيمنگاهي - 10شكل 

  
به منظور . دنبسته شو يفلز يك مهره يشكل و  Oك واشر يك سرپوش، يد توسط يمحرك با يسوراخ ها

  .بستن ورودي و خروجي بدنه ي شير، مي توان از همان انواع وسايل مسدود كننده ي اتصالات استفاده نمود
ترجيحا نمي بايست، نسبت به اجزاء اصلي يك شير مونتاژ شده، عميق تر داخل شير جاسازي  سرپوش ها

  .شوند
  
با اينحال، امكان انجام آزمون فشار روي . اين آرايش دقيقا وضعيت تنش در شير مونتاژ شده را شبيه سازي نمي كند – يادآوري

كارايي واقعي يك شير مونتاژ شده را فقط مي توان از طريق يك . شير را صرفنظر از ديافراگم مورد استفاده، فراهم مي سازد
  .شير مونتاژ شده ارزيابي نمود

  
   1شيرهاي پروانه اي  4- 4- 4

  .ه شودمراجع 11شكل به 

                                                 
1- Butterfly valve 
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  مثالي از وسيله ي فشار بند، در شير پروانه اي - 11شكل 

 يرو يشانه ها. دنشو يريشكل درزگ Oو واشر  يفلز يد توسط سرپوش هاير بايمحور ش يسوراخ ها
مي توان از طريق ورودي و خروجي را . كنند يم يريجاد فشار جلوگين ايدن درحياز ترك يفلز يسرپوش ها

  . و درزگيرها بست 1فلنج هاي كلاهكي
نوع پيچِ مورد استفاده در مونتاژِ فلنج هاي كلاهكي ترجيحا مي بايست از همان نوعِ مورد استفاده در نصب 

  . واقعي يك شير مونتاژ شده باشد
شير جاسازي  ترجيحا نمي بايست، نسبت به اجزاء اصلي يك شير مونتاژ شده، عميق تر داخل سرپوش ها

  .شوند
  نوع 

با اينحال، امكان انجام آزمون فشار روي . اين آرايش دقيقا وضعيت تنش در شير مونتاژ شده را شبيه سازي نمي كند – يادآوري
كارايي واقعي يك شير مونتاژ شده را فقط مي توان از طريق يك . نظر از ديافراگم مورد استفاده، فراهم مي سازد شير را صرف

  .كردنتاژ شده ارزيابي شير مو
  
  ه هاآزمون   5
  
  ينمونه بردار   1- 5

   .باشد مرتبطهاي  الزامات نمونه برداري بايد مطابق با استانداردهاي ويژگي
بازه ي زماني بين تاريخ توليد اجزاء و آزمون ها، كه به نوع ماده بستگي دارد، بايد در مشخصات عمومي ماده 

در دسترس ندارند، حداقل زمان بين توليد و آزمون بايد مطابق  عموميِ براي موادي كه مشخصات. قيد گردد
  . ، باشدشدهبا آنچه كه در الزامات تثبيت شرايط قيد 

  تهيه ي آزمونه ها   2- 5

                                                 
1- Blind flange 
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بايد شامل يك اتصالِ كامل، شيرِ كامل يا ساير اجزاء متحمل شونده ي فشار، از همان نوع و قطر  آزمونه
  .در صورت كاربرد، آزمونه توسط يك قاب نگه داشته مي شود .باشد اسمي، همراه با متصل كننده هايش

  . آماده سازي شود آزمونه بايد مطابق با روش هاي مشخص شده توسط توليد كننده
  .ژ آزمونه بايد در دماي محيط انجام شودمونتا

 
 

  گزارش آزمون  6
  :زير باشد اطلاعاتبايد شامل آزمون گزارش 

  ملي؛ استاندارد اين شماره - الف
  ؛كامل نمونهمشخصات  -ب
 ؛نوع ماده يا مواد هر جزء از آزمونه -پ

  ابعاد اسمي هر جزء از آزمونه؛ -ت
  ؛)ها(و طول آزاد لوله هر جزء از آزمونه ) به عنوان مثال، حداقل ضخامت ديواره(ابعاد اندازه گيري شده  -ث
گيري شده به روش  براي آزمونه هاي قالب). به عنوان مثال، شرايط جوش(شرايط آماده سازي آزمونه ها  -ج

  گيري؛ ريق، و شرايط قالبگيري، ماشين تز جزئيات هر گونه تثبيت شرايط قبل از قالب: تزريقي
  دما و دقت اندازه گيري آن؛ -چ
  يا فشار آزمون وارده؛/تنش وارده و -ح
  ؛)هوا، آب يا مايع؛ و در صورت استفاده از مايع، نوع مايع مورد استفاده(ماهيت محيط  -خ
  نوع درپوش انتهايي، و در مورد اجزاء، نوع ابزار فشاربند؛  -د
  آزمون؛تعداد آزمونه هاي مورد  -ذ
  زمان تثبيت شرايط، و در صورت لزوم، زمان لازم براي ايجاد فشار در آزمونه؛ -ر
  مدت آزمون در فشار آزمون؛ -ز
  در صورت نقص، نوع نقص؛ -ژ

  مشاهدات انجام شده در حين آزمون و بعد از آن؛ - س
در آزمون، يا جزئيات از قبيل هرگونه رويداد، وقفه ها (هر عاملي كه مي تواند بر نتايج اثر گذارد  - ش

  كه در اين استاندارد به آن اشاره نشده است؛) عملياتي
  تعيين مشخصات واحد آزمون؛ -ص
 .يا تاريخ هايي كه بين آن ها آزمون انجام شده است تاريخ انجام آزمون -ض

  
  


